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CERAPLUS §’

Kullanim Talimath

CERAPLUS S Nikel esasl dis dokiim alagimi,

tip3
Tipik Bilesenler (%)
Ni 61,4
Cr 25,9
Si 1,5

Diger elementler <0,1

Tipik Malzeme Ozellikleri D6kiim Sonrasi

Akma dayanimi% 0.2 340 MPa
Uzama 26,5%
Cekme Dayanimi 550MPa
E-Modiil 178 GPa
Yogunluk 8,43 g/cm’

Korozyon Direnci <200 pg/cm’

Kararma Direnci Evet

Erime Araligi (Katilasma / Ergime)[1300°C / 1360°C
CTE (25-500°C) [14,1x10°K"

Dokim Sicakhgi 1450°C

Sertlik 185 HV 10/30
Maks. Isitma sicakhigi ca. 980 °C
Teslim Sekli ?9,5X11 mm

Paketleme Miktari 2,2 Ib (1000g)

DIN EN ISO 22674:2016|

Uygulanan Normlar

Kullanim Amaci Ceraplus S, kron ve kdpri tretimi igin
berilyum icermeyen, nikel esasli bir yapistirma alagimi-
dir. Sadece Profesyonel kullanicilar igin!

Ceraplus S, nikele duyarliligi bilinen hastalarda kullanil-
mamalidir. Uriin nikel igerir!

Endikasyon Seramik kaplama igin kron ve kopri tretimi
icin.

Modelleme

Modelleme dis teknisyenleri igin standart tasarim kural-
lari dikkate alinarak kalinti birakmadan wax balmumu
ile yapilmalidir. Cergeve anatomik olarak indirgenmis
bir bigimde tasarlanmalidir. Et kalinligi en az 0,3 mm
olmalidir. Uygun bir konektérii goz 6niinde bulundurun
(6-9 mm2). Keskin kenarlar ve alttan kesimlerden
kagmnin.

Besleme Gegidi Tasarimi

Dokiim deligi tasarimini bir gubukla 6neririz. Yatay delik
@ 4-5 mm, restorasyon deligi @ 3 mm olmalidir. Tek
kuronlar, 15-20 mm uzunlugunda @ 0.4mm'lik bir
delikle dogrudan bagl olmalidir. Deligi biyUk alanlara
baglayin, 6rn. palatinal ve sarma merkezinden kaginin.
Kiltn 6n i1sitma islemi 900 ° C olmalidir.

Erime ve Dokiim

CERAPLUS S seramik bir potada eritilmelidir. Liitfen
grafit pota kullanmayin ve fluks kullanmayin! Eriyiklerin
asirt isinmasindan kaginin. Eriyik diplerin birden fazla
dokumiini 6nleyin. Kimyasal ve mekanik 6zellikler

sadece yeni malzeme igin garanti edilebilir. Agik alevle
(asetilen / oksigenen) erime ve endiiktif erime:
Silindirler eritildikten ve d6kiim golgeler erimis metalin
Uzerine dustukten sonra, oksit cildi ayrilmaya
baslamadan 6nce dokiimii baglatin.

Temizleme ve Temizleme

Muflayi oda sicakligina (yaklasik 20°C) sogumaya bira-
kin, suyla sondiirmeyin. Geri kazanim sirasinda toz
olusumunu 6nlemek igin sogutulmus kifi suya koyun.
Yiizeyi 3-4 bar ile 125um aliminyum oksit ile zimpara-
layin, sonra bir buharli temizleyici ile temizleyin.

Seramik kaplama oncesi hazirlik

Hazirlanan koping minimum kalinhgi 0.3 mm'den az
olmamalidir. Cergeveleri en az 125 pm aliiminyum oksit
ile 3-4 bar arasinda bekletmeniz ve buharli temizleyici
ile temizlemeniz onerilir. Oksit atesleme zorunlu
degildir, ancak 980 ° C'de vakumla (temizleme atesi) 5
dakika boyunca bir secenek olarak yapilabilir.
Cergevenin 125 pum ve 3-4 bar aliminyum oksit ile
kumlanmasi ve hava buhariyla temizlenmesi gerekir.

Kullanim Kogullari / Giivenlik
Metal tozu sagliga zararlidir. Toz emme ve filtreleri FFP3
EN149 filtreli taglama ve kumlama yaparken kullanin.

Kontrendikasyonlar ve yan etkiler

Uretim siiregleri sirasinda talimatlara uyulursa, NiCr
alagimlari ile olan yetersizlikler oldukga nadirdir. Bu
alagimin bir bilesenine karsi kanitlanmig bir alerji
durumunda, alasim giivenlik nedeniyle kullanilmamali-
dir. Elektrokimyasal olarak indtklenen istisnai
durumlarda lokal tahrisler bildirilmistir. Farkh alagim
gruplari kullanildiginda galvanik etkiler meydana
gelebilir. Lutfen, endikasyonlar ve yan etkiler hakkinda
dig hekiminizi bilgilendirin. Uriinii iceren herhangi bir
ciddi olay, uretici Ulkeye ve yetkili Glkedeki yetkili
makama bildirilmelidir.

Tek kullanimlik
Kimyasal ve mekanik 6zellikler sadece yeni malzeme
icin garanti edilebilir.

imha Talimatlan

Bertaraf igin malzeme glivenlik veri sayfalarina veya
ulusal dizenlemelere bagvurun. Ceraplus kalintilarini ve
tozunu gevre dostu bir sekilde atin. Taglama tozu yeralt
sularina, su kutlelerine veya kanalizasyona
girmemelidir. Atik degisimini geri dontsim igin ele alin.

Depolama kosullar
Sicaklik, nem veya i1s1gin urtin 6zellikleri Gzerinde higbir
etkisi yoktur.

Miktar
Lutfen pakete bakiniz.
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