TR ZIRCON.X’

Zirkon Blok Talimatlar

Zircon.x zirkon bloklar CIP tarafindan sinterleme 6ncesi diisiik 1sida
imal edilir. Uriin oldukga dayaniklidir, ancak porozitesi nedeniyle
liitfen dikkatli kullaniniz. Uriindi aldiginizda liitfen asagidaki kontrolleri
yapiniz.

1. Uriin ambalajinin tam ve hasarsiz olup olmadigi,

2. Uriniin tam ve hasarsiz olup olmadig, liitfen etiket iizerinde
sunlara dikkat ediniz: sirket ad, Griin adi, parti no, denetgiler ve
denetim tarihi.

[ST Materyal Kullanimi ve Teknik Parametreler]

1. Kullanim:

Dental zirkon materyal ve kron ve képriiler igin ST toz.

2. Kimyasal bilegim ve toz karakteristikleri:

Y,03 5.3 Gewicht %

ALO; 0.25 Gewicht %
Si0, <0.02 Gewicht %
Fe,0, <0.02 Gewicht %
Na,0 <0.02 Gewicht %

Alterungseigenschaften | MonoKlinic Phase >25%

<2000pg. cm?

Loslichkeit

3. Mekanik Ozellikler

Sinterdichte 26.0g/cm?
Biegefestigkeit 1000Mpa
Bruchzahigkeit 5Mpam®®
Harte (Hv10) 1250

[Uygulama Arahigi]

Bigimlendirme, gergeve kopriiler, tam konturlu kron, tam konturlu
kopriler, implant Gst yapisi, tetrasiklin lekeli digler

[Preparasyon]

1. Digleri uygun bir egim ve destek ortaya ¢ikacak sekilde prepare
edin.

2. Serviks bélgesinde freze kalinligi en az Imm'dir.

3. Okliizyon ve insizyonun 1.5mm-2.0mm olacak sekilde yontulmasi
gerekir.

4. Mafsal yarigapi 0.7mm olmalidir.

5. Aksiyal ytizey agregasyonu 6-8 derece olmalidir.

6. Képrillerde alttan kesilmeyi 6nlemek icin abutmanli disler paralel
olmalidir.

[Yénler]

Bicimlendirme ve kopriiler:

Tarama ve tasarim > Bigcimlendirme> Temizleme >Boyama >
Sinterleme > Cilalama > Porselen >Boyama > Son kat

Ful konturlu kron, ful konturlu bridges

Tarama ve tasarim > Bigimlendirme> Temizleme >Boyama >
Sinterleme > Cilalama > Porselen >Boyama > Son kat

a. Tarama ve Tasarim:

Dogru veriler elde etmek igin litfen yiiksek dogruluklu bir tarayici
kullanin ve sonra hastalarin durumlarina ve doktorlarin gereklerine
gore tasarim yapin.

Tamami seramik olan restorasyonlarda kalinlik 0.6mm'de3n az
olmamalidir. Krilmaya karsi direncin anahtari zirkon dig koprustnin
geometrik yapisidir. Bu yiizden nispeten yiiksek bir konektor yapmak
daha iyidir. Konektoriin capraz kesiti en az 9m’olmalidir. Posterior
dislerde koprii adedi ikiden fazla olmamalidir.

b. Bigcimlendirme:

Tatmin edici bir restorasyon saglamak icin yeni freze delicileriyle
calisiimasini ve sogutma suyu kullanimindan kaginilmasini saglayin.
Bicimlendirmeden sonra liitfen bloklari kontrol edin:

1. Yiizey Uzerinde agikga belli olan isikli bolgelerin olup olmadig;

2. Anormal renk;

3. Catlak olup olmadigi;

Bunlardan herhangi biri gériiniiyorsa tekrar tretilmelidir.

c. Temizleme:

Konektorii el pargasiyla nazikge cilalayin ve restorasyonu zirkon

hig gérunur sivi kalmayincaya kadar dogal sekilde kurutun. Bundan
sonra kurutmaya baslayin. Kiziléncesi kurutma yapilmasi tavsiye edilir:
30-50 dakika boyunca restorasyonu kurutma igigindan 80-100mm
mesafeye yerlestirin.

e. Sinterleme:

Restorasyon pota igindeki zirkon boncuklarin Gzerine bas asagi
yerlestiriimeli ve sonra sinterleme firininda sinterlenmelidir.
Sinterleme stireci iligiktedir.)

Not: Zirkon boncuklari ve potayi diizenli olarak degistirin ve
sinterleme firninin temizlenmesine dikkat edin, ciinkii sivi (kalinti
boyama sivisi veya havadaki su buhari) ile veya tozla kirlenebilir. Bu
sirada sinterleme firminin isitma gubugu yaslanir ve metal kalintilarin
diismesine neden olur, bunlar oksitlenir ve firinin tamamini
kaplayabilir. Bu gibi durumlar sinterlenmis restorasyonun
opaklagmasina ve restorasyon uzerinde siyah veya beyaz noktalarin
olugmasina yol agar. Bu yiizden sinterleme firini en az ayda bir kez
icindeki kalintilari silerek temizlenmeli ve kalmis zirkon materyal
icindeyken bos yakilmalidir.

f. Taglama ve Cilalama:

Formu kabaca tasladiktan ve restorasyonun tiim giivdesi Gizerinde
ince taglama yaptiktan sonra porselen islemi gergeklestirilebilir.
Dikkat:

1. Kaba taslama ve ince taglama islemleri sirasinda taslama uglar
sirayla kullanilmalidir.

2. Disin bir tarafindan diger tarafina dogru cilalama yapin (tek yénde).
3. Cilalama sirasinda mesnede ve hiz kontroltine dikkat edin. Hep ayni
yerin cilalanmasindan kaginin, ¢linkii bu kismi asiri isinmaya neden
olur ve dislerin ¢atlamasina yol acar.

g. Porselen ve boyama:

Form porselenlenirken porselen imalatgisinin talimatlarina gére
caligiimalidir. Gatlak olusumundan kaginmak igin temel yapi anatomik
morfolojiye gore tasarlanmalidir. Temel yapi tasarlanirken isirma
kenarinin dig kenari tizerine dogrudan kuvvet uygulamasindan
kaginilmalidir. (Siterleme stireci ilisiktedir.)

Yalnizca tek adimda boyamayla ideal elde edilmelidir.

istediginiz boya macununu veya ton macununu ve sir macununu segin
ve dis ton kilavuzuna gore dis tonu elde edilecek sekilde krema
kivaminda olacak sekilde karigtirin. Boyamadan énce restorasyon
ylizeyinin tamamen temiz oldugundan emin olun. Firgayi islak tutmak
veya temizlemek igin boya sivisi kullanin. Gerektiginde macunu
inceltmek igin boya sivisi kullanilabilir. Boyundan insizyon yiizeyine
dogru boyayin. insizyon yiizeyi sir macunuyla dogrudan kaplanabilir
veya yiiksek gecirgenlik elde etmek icin sir macunu mavi boyayla
karistirilabilir. Okltizyon yiizeyinin rengi terrakota veya kahverengi
boya macunuyla koyulastirilabilir. Restorasyon igin tek kat boya
gerekir; gerekirse tekrarlayin.

G. Son kat
Restorasyon Uriiniine son kat uygulanir.
[Liste ilisiktedir]
1.Renklendirmeden sonra sinterleme tavsiye edilir.
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2. Sirlamadan sonra ategleme siireci (kdpriiniin ¢atlamasindan
kaginmak igin képriilerde hizi azaltin).

bloktan ayirin. Restorasyonun catlamasini 6nlemek igin hiz 10000 Baslama isist 600°C
devir i 1 Uzerinde on (izerindeki zirkon
tozunu bir firgayla temizleyin. Temizlenmis kron su, nemlenme suyu, Kuruting 4 dak.
yagla kirlenme, toz ve freze tozundan diisen tozdan uzak tutulmalidir. Isitma hizi 50°C /dak.
d. Boyama - . En yiiksek 1s1 820°C
Kronu veya képriyi daldirma kabina koymak igin plastik forseps =
kullanin; restorasyon renklendirici siviyla tamamen kaplanmalidir. Idame siiresi 2 dak.
Daha sonra gikarmak icin tekrar plastik forseps kullanin ve iizerinde Son isi 600°C
Sinterleme Talimat
Tek Kron ve Ug Birimin Altindaki Kopriiler 3-6 Birimli Képriiler
Baglama isisi 0Oda Sicakligi Baslama isisi 0Oda Sicakhigi
Rampa 1 20°C / dakika Rampa 1 10°C / dakika
Yiiksek Is1 1 900°C Yiiksek Is1 1 900°C
Isi Gecikmesi 10 dakika Isi Gecikmesi 20 dakika
Rampa 2 10°C / dakika Rampa 2 5°C / dakika
Yiiksek Is1 2 1530°C Yiiksek Is1 2 1530°C
Isi Gecikmesi 2 saat Isi Gecikmesi 2 saat
Sogutuldugu Isi 900°C Sogutuldugu Isi 900°C
Minimum Siire 30 dakika Minimum Siire 50 dakika
Aktif Sogutma 500°C Aktif Sogutma 500°C
6 Birimin Uzerindeki Kopriiler
Baglama isist Oda Sicakligi
Rampa 1 5°C / dakika
Yitksek Is1 1 900°C
Is1 Gecikmesi 30 dakika
Rampa 2 3°C/ dakika
Yiiksek Is1 2 1530°C
Isi Gecikmesi 2 saat
Sogutuldugu Isi 900°C
Minimum Siire 50 dakika
Aktif Sogutma 500°C
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