
Baþlýðý motora baðlarken, baþlýðý saat yönünde çevirip iyice sýkýn. Alet iyi kavranmaz ve oturtulmaz 
ise baþlýk tamamen sýkýlamaz. Bu durumda, Zorlamayýn. baþlýðý gevþetin ve frezi hafif döndürüp 
tekrar yerleþtirin. 
Baþlýðý tekrar baðlayýn ve iyice sýkýn. 

MOTOR VE BAÞLIÐI BAÐLARKEN DÝKKAT EDÝLMESÝ GEREKENLER

� Motor Baþlýðýnýn Kullanýlmasý
1.  Bir frezin takýlýp çýkartýlmasý

Frez tutucu Frez Kilitleme Halkasýnýn OPEN (aç) yönünde döndürülmesi ile 
açýlýr. Frez tutucu gevþetilir ve frez çýkartýlabilir. Halkayý LOCK (Kilitle) yönünde 
döndürerek, frez tutucu kapatýlýr ve frez yerleþtirirlir. Klik sesi gelene kadar 
halkayý döndürün (Fig.5).

2.  Frez tutucunun temizlenmesi ve deðiþtirilmesi

Frez tutucuyu çýkartmak için halkayý açýn ve frez tutucuyu set ile beraber 
verilen anahtar ile saatin ters yönünde döndürün. 

(1) Frez Tutucunun Çýkartýlmasý

Frez tutucuyu mümkün olduðunca sýk sökün ve ultrasonik temizleyicide

UYARI : Frez tutucunun temizliðini uzun süre ihmal etmek çok tehlikeli bir 
durumdur. çünkü, mum, alçý gibi maddeler frez tutucunun içine girer ve frez 
tutma kalitesi düþer. 

3.  Motor Kablosunun Motora Baðlantýsý
Kablonun uç iðnelerini motordaki deliðe iþaretli iðneyi iþaretli deliðe ve iþaretsiz 
iðne iþaretsiz deliðe denk gelecek þekilde takýn.  
Þayet iþaretli kýsým iþaretsiz yere takýlýrsa motor ters yönde döner. (Fig.8). 

4.  Karbon Fýrçanýn Deðiþtirilmesi
Karbon fýrçayý yenisi ile deðiþtiriken, karbon fýrça paketinin içinden çýkan“Karbon Fýrça Deðiþimi” 
kýsmýna bakýnýz ve daima yenisi ile deðiþtiriniz. 

Ana devrede aþýrý akým geçerse veya kýsa devre olursa sigorta yanar. Sebep belli deðilse, yetkili
NSK servisine baþvurun.

UYARI
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� Opsiyonel Mikromotor Baþlýk serisi ve yedek parçalarý

� Teknik Özellikler

� Sorun giderme
Lütfen cihazý tamire göndermeden önce aþaðýdaki noktalarý kontrol edin. 

Motor ve Kontrol Üniti için Problem çözme ve  karþý tedbirler

� Teknik Özellikler

Standard Tip  MR 35,000min -1(rpm)
Mio MR
(düz kablolu)

Özellikler:
Aþýndýrmadan parlatmaya kadar geniþ bir kullaným 
yelpazesine sahiptir. Yüksek torklu mikromotor baþlýðý
iyi bir tutuþ dengesine sahiptir.

Özellikler:
Aþýndýrmadan parlatmaya kadar geniþ bir kullaným 
yelpazesine sahiptir. Yüksek torklu mikromotor baþlýðý
iyi bir tutuþ dengesine sahiptir.

Mio-35EM&SCD

Standard Tip  MR-E 35,000min -1(rpm)

Hýz
Tork

Motor Baþlýk Ölçüleri
Aðýrlýk

Frez Tutucu

Ürünler Cat.#

E235-015 Standard motor Mio35M
(daha az motor kablosu)

E tipi Standard motor Mio35EM
(daha az motor kablosu)

Halka tipi Baþlýk MR
(opsiyonel frez tutucu ile deðiþtirilebilir)

E tipi Baþlýk, hassas laboratuvar iþleri için.  VR-E
(opsiyonel frez tutucu ile deðiþtirilebilir)

Standard Motor Mio-35SCD için düz motor kablosu
(1.2m)

E236-015

H203

H178

E235-012

Model / Tanýmlama

Hýz
Tork

Motor Baþlýk Ölçüleri
Aðýrlýk

Frez Tutucu

3,000-35,000 devir/dk.
380gf-cm
ø24.5 x L143.3mm
191g
Std.ø2.35mm (deðiþtirilebilir)

3,000-35,000 devir/dk.
380gf-cm
ø24.5 x L77.2mm
104g
Std.ø2.35mm

H203-180 ø2.35  Frez Tutucu - 2.35

Problem

Motor
Baþlýðý
çalýþmýyor Pilot

lamba
yaný

Ayak/El sviçi seçilince
ya da ayak  pedalýna 
basýnca motor 
çalýþmýyor

Hýz yükselmiyor

Power sviçi açýlýnca
Pilot Lambasý yanmýyor Power (besleme) kablosu takýlmamýþ

Problem Muhtemel Problemler

Bilyelerde yabancý maddeler olabilirFrez tutucu kapalý iken baþlýk çalýþmýyor

Çalýþma esnasýnda baþlýk ýsýnýyor

Çalýþma esnasýnda, baþlýkta vibrasyon 
ya da aþýrý ses oluþumu

Kötü frez konsantrikliði

Frez kayarak çýkmýþ                                   Frez tutucuyu gevþet.

Aþýnmýþ bilyeler

Aþýnmýþ frez tutucu

Frez tutucu/milde yabancý madde ve kir yapýþmýþ

Merkezlemesi yanlýþ ya da bükülmüþ frez takýlý.

Aþýrý aþýnma ya da yabancý madde giriþi

Aþýrý aþýnma ya da yabancý madde giriþi

Zarar görmüþ bilyeler serviste deðiþtirilmeli

Frez tutucuyu iyi sýk. Bkz. motor baþlýk kul.

Yeni bir frez tutucu ile deðiþtirin

Frez tutucu ya da mili temizleyin(Kullanýcý).

Yeni bir frez takýn (Kullanýcý).

Zarar görmüþ bilyeler serviste deðiþtirilmeli

Karþý Tedbirler

Power kablosunu takýn

Lamba ýþýklarýný resetle

Frez tutucu açýk pozisyonda

Motor kablo baðlantýsý zayýf 

Ayak Pedal Kablo baðlantýsý zayýf 

Karbon Fýrçalar aþýnmýþ

Motor kablosu kopmuþ

Kontrol üniti çalýþmýyor.

Sistemi resetleyin

Frez tutucuyu kapalý pozisyona getirin

Baðlantýyý kontrol edin

Baðlantýyý kontrol edin

Yeni karbon fýrçalarla deðiþtirin

Yeni motor kablosu takýn ya da tamir edin

Tamirata ihtiyaç var.

Kontrol edilecekler Muhtemel Sebepler Karþý Tedbirler

Baþlýkta problem Çöüzmleri ve Karþý Tedbirler

Uygunluk Deklarasyonu
We, NAKANISHI INC.

700 Shimohinata
Kanuma-shi, Tochigi-ken, 322-8666 Japan

declare under our sole responsibility that the product,
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OM-E0069EKULLANIM KILAVUZU

“MIO” ürününü satýn aldýðýnýz için teþekkür ederiz.
Lütfen bu cihazý güvenle kullanmadan önce bu kýlavuzu iyice okuyunuz.
Lütfn bu otoklavý kullaným esnasýnda görebileceðiniz bir yerde saklayýn.

Kullaným öncesi güvenlik uyarýlarýný iyice okuyunuz ve cihazý güvenle kullanýnýz. 
Bu göstergeler sizi ve diðerlerini doðabilecek tehlikelerden korumak ve cihazý güvenle kullanmanýzý saðlamak içindir. 
Bu göstergeler tehlikenin ve hasarýn ciddiyet derecesine göre sýnýflandýrýlýr. 
Tüm uyarýlar güvenlik ile ilgilidi ve dikkat edilmelidir. 

GÜVENLÝK UYARILARI VE UYARI GÖSTERGELERÝ

WARNING (Uyarý) Kiþisel ve fiziksel bir zararýn meydana gelebileceðini gösteren bir uyarýyý açýklar.

(Dikkat) Güvenlik nedenleriyle bir iþlemin gözlemlenmesi gerektiðini gösterir. 

(ÝKAZ) Küçük veya orta derecede bir zarar ya da fiziksel bir hasarýn meydana gelebileceðini gösterir.CAUTION

NOTICE

WARNING

• Güvenlik ve saðlýðýnýz için bu cihazý kullanýrken; göz koruyucu, cila kutusu, ve vakum kullanýnýz.
• Kýsa devre olma ihtimaline karþý cihazýn üzerini ýslanmaktan koruyunuz. 
• Kalite güvenliðini etkileyebileci için asla cihazýnýzý açmayýnýz ve müdahale etmeyiniz. 

Arýza durumunda satýn aldýðýnýz bayinize teslim ediniz. 
• Mikromotoru yere düþürmeyiniz. Düzgün ve güvenli bir yüzeye yerleþtiriniz. 
• Duman çýkmasý veya reçine yanýðý gibi bir koku gelmesi gibi anormal bir durumla karþýlaþýldýðýnda cihazý 

hemen kapatýnýz ve fiþten çekerek tamir ettirmek için aldýðýnýz yere baþvurunuz. 
• Motor kablosunu ocak gibi alev alabileceði yerlere yakýn koymayýnýz. Yanmýþ motor kablosunu tamir etmeye 

kalkýþmayýnýz. Kýsa devre ve elektrik þoklarýna karþý yenisi ile deðiþtiriniz. 
• Elektrik þoku tehlikesine karþý ýslak el ile elektrik fiþini çekmeyiniz. 
• Frez üreticilerinin tavsiye ettiði çalýþma hýzlarýna uyunuz.

Aksi takdirde frez kýrýlmasý ya da kendinize bir zarar vermeniz söz konuusudur.
• Bükülmüþ, eski ya da zarar görmüþ frezleri kullanmayýnýz, çünkü frez kýrýlmasý sonucu bir zarar oluþabilir. 
• Diskin kýrýlmasý ve etrafa sýçramasý sonucu muhtemel bir zararý önlemek için, disk kullanýrken cihazý mümkün 

olan en düþük hýzda kullanýn
• Kullaným öncesi biley taþýný düzeltmeyi unutmayýn, çünkü yeni olsa bile dengesi zaman zaman bozulur. 

Dengesiz bir biley taþý kullanmak çatlama ve kýrýlmalara yol açarak size zarar verebilir. 
• Kullaným öncesi hýz kontrol edici ile hýzý ayarlayýn

Her frez için kabul edilebilir tork hýz limitlerine uygun bir hýzda çalýþtýrýn. 

• Cihaz buðulanma olmayan ve sýcaklýk derecesi 0-40 °C. arasý mekanlarda kullanýlmalýdýr. 
• Kullaným öncesi yakýn alanda alev alabilir gas ve sývýnýn olmadýðýndan emin olun. 

Bu tür maddelerin yanýnda kullanmak yangýna sebep olabilir. 
• Mil yataðýný, motor ve baþlýðý asla yaðlamayýnýz. Mil yataðý önceden yaðlandýðý için ilave yaðlama yapmak

ýsýnmaya ve cihazýn bozulmasýna sebep olur. 
• Yaðlanmaya ihtiyaç duyan bir baþlýk ile kullanmak gerektiðinde dikkat edilmelidir. Motora baðlamayýn ve 

yaðlamadan sonra baþlýðý dik tutun. Motpra yað kaçabilir ve ona zarar verebilir.
Fazla yaðý tamamen bezle silindikten sonra takýn.

• Kullaným öncesi mutlaka cihazýnýzda bir gevþeklik, gürültü, ýsýnma ve vibrasyonu olup olmadýðýný kontrol edin.
Anormal bir durum söz konusu ise, asla cihazý kullanmayýn ve satýcýnýzla temasa geçin.

• Motor çalýþýrken frez tutucu halkasýný asla gevþetme yönünde çevirmeyiniz. Çünkü bu iþlem motor ya da
baþlýða zarar verebilir. Frez deðiþtirmeden önce motorun tamamen durduðundan emin olunuz. 

• Büyük kafalý frezlerde (ø4 mm and above) mümkün olan en düþük hýzý kullanýn.
• Devre korumayý tetikleyebilecek kadar aðýr yüklerde mümkün olduðunca çalýþmamaya çalýþýn. 

Aðýr yüklerde çalýþmak frez kýrýlmasýna ya da baþlýðýn erken yýpranmasýna sebep olabilir. 
• Frez tutucusu haftada bir kez çýkartýlýp temizlenmelidir. Aksi takdirde kir ve artýklar frez tutucusunda birikerek 

frez vibrasyonuna ve frez tutucusunun gevþemesine neden olur. 

• Þaftý daima temiz tutun. Frez tutucusundaki kir ve artýklar frezde kötü konsantrikliðe ve zayýf frez tutmaya sebep olur. 
• Cihaz çalýþmasa bile bir kesici ya da yapay bir frez daima takýlý kalsýn. 
• Cihazýn kullaným ve kontrol sorumluluðu kullanýcýya aittir. (Dental Laboratuar, Hastane).

•Standard Setler
•Halka Tipi
•E-Tipi(baþlýksýz)

Laboratuar Mikromotoru

CAUTION

NOTICE

Uyarý Sýnýflandýrmasý Tehlike, Zarar ya da Ciddiyet  derecesi

� Genel Özellikleri
� Lab. Motor Temel parçalarý þekilde gösterilmiþtir 
� Kullanýcý Güvenliði Tasarýmý 
� Nazik çalýþma, Yumuþak Elektronik Tuþlar
� Hýzlý Motor Tepkisi
� Yumuþak Ayarlý Motor Hýzý
� Stabil Rotasyon
� Süper Frez Konsantrikliði
� AC100-240V Besleme

� Kablolarýn Baðlantýsý
• Motor kablosu baðlantýsý

Motor kablosunu hizlayýp motor kablosu baðlantýsýna sýkýca iterek takýn. (Fig.3).
• Ayak pedal kablosu

Ayak pedalý kablosunu Cihazýn arkasýndaki Ayak Pedal Baðlantýsýna  
sýkýca iterek takýn. (Fig.4).

• Besleme Kablosu
Besleme kablosu ucunu cihazýn arkasýndaki Besleme Kablosu Yuvasýna 
hizalayýp sýkýca iterek takýnýz. (Fig.4).

Çalýþtýrma Prosedürleri
(1) Besleme Kablosunu AC 240V þebeke prizine takýn.
(2) Ayak/El Seçim Sviçini bastýrýp dýþarý pozisyona alýn ve Hýz Kontrol 

Düðmesini minimum pozisyonuna getirin.
(3)Güç sviçini açýn. Cihazýn sað tarafýndaki yeþil pilot lamba yanar. 
(4)Ýleri/Geri Seçim Sviçi ile motor dönme yönünü belirleyin.

� Motor Koruma Devresi
Elektronik Devre Kesici aþýrý yükleme ya da baþlýðýn dönmemesi durumunda kontrol ünitini ve motoru korur 
Motoru durdurur ve motor beslemesinin zarar görmesini engeller. 

Koruyucu Devre Resetleme
Manuel çalýþtýrma-Ayak/El Seçim Sviçini bastýrýp dýþarý konumuna alýn, Koruyucu Devre restlenir 
Ayak Pedalý ile Açma/Kapama iþlemi- Ayak Pedalýný durdurma konumuna getir. Sonra Koruyucu Devre resetlenir.
Motorda aþýrý yüklenme olursa ve ana devredeki koruyucu devre çalýþýr.

Çalýþtýrma–1
Manuel Çalýþtýrma
Yukarýda bahsedilen (1) ~ (4) adýmlarý gerçekleþtirin. Ayak/El Seçim Sviçini bastýrarak El konumuna alýn. Motor çalýþmaya baþlar
Hýz Kontrol Düðmesi ile istenen hýzý seçin. Motoru durdurmak için, Ayak/El Seçim Sviçini ayak konumuna alýn. 

Çalýþtýrma–2
Ayak pedalý ile Açma/Kapama iþelmi
Yukarýda bahsedilen (4) no'lu iþlemi gerçekleþtirin. Ayak/El Seçim Sviçini Ayak konumuna getirin. Ayak Pedalýna basýn.
Motor çalýþmaya baþlar ve Hýz Kontrol Düðmesi ile önceden ayarlanan hýzda çalýþýr. 

� Teknik Özellikleri
Besleme Voltajý

Çýkýþ
Giriþ Gücü

Max Giriþ Gücü
Hýz Daðýlýmý

Kontrol Ünit Ölçüleri
Kontrol Ünit Aðýrlýðý

Motor Baþlýk Ölçüleri
Motor Baþlýk Aðýrlýðý

� Parça Listesi

AC100~240V, 50/60Hz
35V-0.5A
80VA
240VA
3,000-35,000min-1(rpm)
H77 x W160 x D168mm
710g
MRø24.5 x L143.3mm
MR191g

Fig.1

Fig.2

Fig.3

Fig.4

1. Kontrol Üniti 2. Motor Baþlýðý 3. Baþlýk Standý  4. Ayak Pedalý (FC-11)  5.  Güç Sviçi  6. Pilot Lamp
7. Hýz Kontrol Düðmesi  8. Ýleri/Geri Seçim Sviçi  9.  Ayak/El Seçim Sviçi
10. Motor Kablo Baðlantýsý  11. Besleme Kablosu 2. Besleme kablosu  13. Ayak Pedal Baðlantýsý

yor

Zarar görmüþ bilyeler serviste deðiþtirilmeli

Zarar görmüþ bilyeler serviste deðiþtirilmeli

Teknik özellikler haber vermeden deðiþtirilebilir.

(2) Frez Tutucunun Temizlenmesi

temizleyin. En az haftada bir kez temizleyin.

(3) Frez tutucunun takýlmasý
Takmadan önce ince bir yaðlama yapýn. Halkayý açýn, frezi takýn ve frez 
tutucuyu saat yönünde el ile durana kadar sýkýn. Sonra halkayý kilitleyin. (Fig.7)
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