Laboratuar Mikromotoru ‘ SK A UYARI

e Standard Setler Ana devrede asir akim gecerse veya kisa devre olursa sigorta yanar. Sebep belli degilse, yetkili

M I *Halka Tipi NSK servisine basvurun.
*E-Tipi(basliksiz)

[ Motor Basliginin Kullaniimasi KILITLE

KULLANIM KILAVUZU 1. Bir frezin takilip cikartiimasi

Frez tutucu Frez Kilitteme Halkasinin OPEN (ag) yoniinde dondirilmesi ile
acilir. Frez tutucu gevsetilir ve frez ¢ikartilabilir. Halkayr LOCK (Kilitle) yoninde
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MIO” rlnlni satin aldlgmlz i¢in te§ekkiir ederiz. dondurerek, frez tutucu kapatilir ve frez yerlestirirlir. Klik sesi gelene kadar
Litfen bu cihazi glivenle kullanmadan dnce bu kilavuzu iyice okuyunuz. halkayr dondirin (Fig.5).
Litfn bu otoklavi kullanim esnasinda gorebileceginiz bir yerde saklayin. 2. Frez tutucunun temizlenmesi ve degistirilmesi
/I GUVENLIK UYARILARI VE UYARI GOSTERGELERI (1) Frez Tutucunun Gikartilmas:

Frez tutucuyu c¢ikartmak icin halkay! acin ve frez tutucuyu set ile beraber
verilen anahtar ile saatin ters yoniinde donduirin.

(2) Frez Tutucunun Temizlenmesi
Frez tutucuyu mimkin oldugunca sik sékiin ve ultrasonik temizleyicide »
temizleyin. En az haftada bir kez temizleyin. ' Fig.6

Kullanim &ncesi giivenlik uyarilarini iyice okuyunuz ve cihazi giivenle kullaniniz.

Bu gostergeler sizi ve digerlerini dogabilecek tehlikelerden korumak ve cihazi giivenle kullanmanizi saglamak icindir.
Bu gostergeler tehlikenin ve hasarin ciddiyet derecesine gore siniflandirilir.

Tim uyarilar giivenlik ile ilgilidi ve dikkat edilmelidir.

Uyari Siniflandirmasi Tehlike, Zarar ya da Ciddiyet derecesi

UYARI: Frez tutucunun temizligini uzun siire ihmal etmek ¢ok tehlikeli bir
durumdur. ¢iinkli, mum, al¢i gibi maddeler frez tutucunun icine girer ve frez
tutma kalitesi duser.

AWARN[NG (Uyar) Kisisel ve fiziksel bir zararin meydana gelebilecegini gosteren bir uyariyr aciklar.

ACAUT]ON (IKAZ) Kiigiik veya orta derecede bir zarar ya da fiziksel bir hasarin meydana gelebilecegini gosterir.
(3) Frez tutucunun takilmasi

ANOT[CE (Dikkat) Guvenlik nedenleriyle bir islemin gbzlemlenmesi gerektigini gosterir. Takmadan 6nce ince bir yaglama yapin. Halkay! agin, frezi takin ve frez
tutucuyu saat yontiinde el ile durana kadar sikin. Sonra halkay kilitleyin. (Fig.7)

/\ WARNING

e Givenlik ve sagliginiz icin bu cihazi kullanirken; géz koruyucu, cila kutusu, ve vakum kullaniniz.
e Kisa devre olma ihtimaline karsi cihazin izerini i1slanmaktan koruyunuz.
¢ Kalite gtivenligini etkileyebileci icin asla cihazinizi agmayiniz ve miidahale etmeyiniz.

Ariza durumunda satin aldiginiz bayinize teslim ediniz.

3. Motor Kablosunun Motora Baglantisi

Kablonun ug ignelerini motordaki delige isaretli igneyi isaretli delige ve isaretsiz
igne isaretsiz delige denk gelecek sekilde takin.
Sayet isaretli kisim isaretsiz yere takilirsa motor ters yonde doner. (Fig.8).

e Mikromotoru yere diisiirmeyiniz. Diizgiin ve giivenli bir yiizeye yerlestiriniz. e . Fig.8
e Duman ¢ikmasi veya regine yanigl gibi bir koku gelmesi gibi anormal bir durumla karsilasildiginda cihazi 4. Karbon Firganin Degistiriimesi
hemen kapatiniz ve fisten cekerek tamir ettirmek icin aldiginiz yere basvurunuz. Karbon fircayi yenisi ile degistiriken, karbon firca paketinin icinden cikan“Karbon Firca Degisimi”
e Motor kablosunu ocak gibi alev alabilecegi yerlere yakin koymayiniz. Yanmis motor kablosunu tamir etmeye kismina bakiniz ve daima yenisi ile degistiriniz.
kalkismaymniz. Kisa devre ve elektrik soklarina karsi yenisi ile degistiriniz. < < . . .
o Elektrik soku tehlikesine karsi 1slak el ile elektrik fisini cekmeyiniz. A MOTOR VE BA§LIGI BAGLARKEN DIKKAT EDILMESI GEREKENLER
® Frez Ureticilerinin tavsiye ettigi calisma hizlarina uyunuz. Basligi motora baglarken, basligl saat yoniinde cevirip iyice sikin. Alet iyi kavranmaz ve oturtulmaz
Aksi takdirde frez kinlmasi ya da kendinize bir zarar vermeniz s6z konuusudur. ise baslik tamamen sikilamaz. Bu durumda, Zorlamayin. bashgi gevsetin ve frezi hafif dondurip

e Bikilmus, eski ya da zarar gérmiis frezleri kullanmayiniz, ¢linki frez kirllmasi sonucu bir zarar olusabilir.

e Diskin kirllmasi ve etrafa sicramasi sonucu muhtemel bir zarar1 6nlemek icin, disk kullanirken cihazi miimkiin
olan en disiik hizda kullanin

e Kullanim oncesi biley tasini diizeltmeyi unutmayin, ¢linkii yeni olsa bile dengesi zaman zaman bozulur.

tekrar yerlestirin.
Bashg tekrar baglayin ve iyice sikin.

Dengesiz .!Jir biley tasi kullanmak gatlama ve kirilmalara yol acarak size zarar verebilir. |:| Opsiyonel Mikromotor Ba§llk serisi ve yedek pargalarl
e Kullanim dncesi hiz kontrol edici ile hizi ayarlayin .
Her frez igin kabul edilebilir tork hiz limitlerine uygun bir hizda galistirin. Standard Tip MR 35,000min "' (rpm) Standard Tip MR-E 35,000min "' (rpm)
Mio MR Mio-35EM&SCD
ACAUTION (dtiz kablolu)
e Cihaz bugulanma olmayan ve sicaklik derecesi 0-40 °C. arasi mekanlarda kullaniimalidir. | | —— ” ,
e Kullanim &ncesi yakin alanda alev alabilir gas ve sivinin olmadigindan emin olun. o et - ‘M_\lw _ A ———
Bu tiir maddelerin yaninda kullanmak yangina sebep olabilir. . ! N g
e Mil yatagini, motor ve bashgl asla yaglamayiniz. Mil yatagl énceden yaglandig) icin ilave yaglama yapmak Ozeliikler: o Ozeliikler: o
isinmaya ve cihazin bozulmasina sebep olur. A§md1rm‘adan p.arl.atméya kadar genis bir kullanim ) A§1nd1rm‘adan p.arlgtmaya kadar genis bir kullanim §
e Yaglanmaya ihtiyac duyan bir baslik ile kullanmak gerektiginde dikkat edilmelidir. Motora baglamayin ve y e.lp.azesme sahlptlr. Yukse.k t.orklu mikromotor bashg y e.lp.azesme sahlptl.r. Yukse.k .torklu mikromotor bashg
iyi bir tutus dengesine sahiptir. iyi bir tutus dengesine sahiptir.

yaglamadan sonra bashg dik tutun. Motpra yag kacabilir ve ona zarar verebilir.

Fazla yag tamamen bezle silindikten sonra takin. |:| Teknik Ozellikler D Teknik Ozellikler
e Kullanim 6ncesi mutlaka cihazinizda bir gevseklik, gurdltd, 1sinma ve vibrasyonu olup olmadigini kontrol edin.

Anormal bir durum séz konusu ise, asla cihazi kullanmayin ve saticinizla temasa gegin. fliz 3,000-35,000 devir/dk. ol 3,000-35,000 _devir/dk.
® Motor calisirken frez tutucu halkasini asla gevsetme yoniinde cevirmeyiniz. Clinkii bu islem motor ya da Tork 380gf-cm Tork _ 380gf-cm
- salls - . g 3 y s y o R 2 y Motor Baslik Olciileri | g24.5 x L143.3mm Motor Baslik Olglleri | ¢24.5 x L77.2mm
basliga zarar verebilir. Frez degistirmeden énce motorun tamamen durdugundan emin olunuz. Agirlik 191g Agrrlik 104g
¢ Blyiik kafal frezlerde (34 mm and above) miimkiin olan en dusik hizi kullanin. Frez Tutucu Std.¢2.35mm (degistirilebilir) Frez Tutucu Std.¢2.35mm
e Devre korumay! tetikleyebilecek kadar agir yiiklerde mimkiin oldugunca calismamaya calisin. _
Agir yuklerde calismak frez kirlmasina ya da basligin erken yipranmasina sebep olabilir. Urdinler Cat.# Model / Tanimlama
e Frez tutucusu haftada bir kez ¢ikartiip temizlenmelidir. Aksi takdirde kir ve artiklar frez tutucusunda birikerek AT E235-015 Standard motor Mio35M
frez vibrasyonuna ve frez tutucusunun gevsemesine neden olur. PR (daha az motor kablosu)

el ! E tipi Standard motor Mio35EM
ANOTICE E236-015 (daha az motor kablosu)
e Safti daima temiz tutun. Frez tutucusundaki kir ve artiklar frezde kot konsantriklige ve zayif frez tutmaya sebep olur. Halka tipi Baslik MR

e Cihaz calismasa bile bir kesici ya da yapay bir frez daima takili kalsin. (opsiyonel frez tutucu ile degistirilebilir)
e Cihazin kullanim ve kontrol sorumlulugu kullaniciya aittir. (Dental Laboratuar, Hastane). E tipi Baslik, hassas laboratuvar igleri igin. VR-E

M H203

- - H178 - . NYL S
- . . T . . (opsiyonel frez tutucu ile degistirilebilir)
[ Genel Ozellikleri [ Teknik Ozellikleri —a
[ Lab. Motor Temel parcalari sekilde gosterilmistir Besleme Voltaiji AC100~240V, 50/60Hz ( ’) E235-012 Standard Motor Mlo-3515(éD icin diiz motor kablosu
0 Kullanici Guvenligi Tasarimi Cikis 35V-0.5A N (1.2m)
0 Nazik calisma, Yumusak Elektronik Tuglar Giris Guict 80VA
[ Hizi Motor Tepkisi Max Girig Giictl 240VA
I Yumusak Ayarli Motor Hizi Hiz Dagilimi 3,000-35,000minl (rpm) E H203-180 82.35 Frez Tutucu - 2.35
D . Kontrol Unit Olgleri H77 x W160 x D168mm
Stabil Rotasyon Kontrol Unit Agirlig: 7108
[ Stper Frez Konsantrikligi Motor Bashk Olciileri MRo24.5 x L143.3mm
[ AC100-240V Besleme Motor Bashk Agirlig; MR191g I .
I . . Sorun giderme
Parca Listesi Litfen cihazi tamire gébndermeden 6nce asagidaki noktalari kontrol edin.
° ° Motor ve Kontrol Uniti icin Problem ¢6zme ve karsi tedbirler
Problem Kontrol edilecekler Muhtemel Sebepler Kargi Tedbirler
3 === P.ower svici ailinca Power (besleme) kablosu takilimamis Power kablosunu takin
{ oy e Pilot Lambasi yanmiyor
\%//' = : Lamba isiklarini resetle Sistemi resetleyin
&
i — . e Motor Ayak/El svici secilince Frez tutucu acik pozisyonda Frez tutucuyu kapali pozisyona getirin
Bashg < .
ya da ayak pedalina 5 Baslantivi kontrol ed
galismiyor | Pilot | pasinca motor Motor kablo baglantisi zayif aglantiyr kontrol edin
Fig.2 lamba| cansmiyor Ayak Pedal Kablo baglantisi zayif Baglantiy kontrol edin
yan Karbon Firgalar asinmis Yeni karbon firgalarla degistirin
yor
Motor kablosu kopmus Yeni motor kablosu takin ya da tamir edin
Fig.1 Hiz yiikselmiyor Kontrol Giniti calismiyor. Tamirata ihtiyag var.
1. Kontrol Uniti 2. Motor Bash@ 3. Baslik Standi 4. Ayak Pedali (FC-11) 5. Giic Svici 6. Pilot Lamp Bashkt bl sizmleri K Tedbirl
7. Hiz Kontrol Diigmesi 8. ileri/Geri Secim Svici 9. Ayak/El Secim Svici aghkta problem Gotzmleri ve Kargi Tedbirler
10. Motor Kablo Baglantisi 11. Besleme Kablosu 2. Besleme kablosu 13. Ayak Pedal Baglantisi fucklon Sl Lol Karg! Tedbirler
|:| Kablol Baslant Frez tutucu kapali iken baslk calismiyor | Bilyelerde yabanci maddeler olabilir Zarar gérmis bilyeler serviste degistirilmeli
ablolarin baglantisl
* Motor kablosu baglantisi Calisma esnasinda baglik 1sintyor Asirt asinma ya da yabanci madde girisi Zarar goérmiis bilyeler serviste degistirilmeli
. X)\lc;t]:)lrjle(illzllolf:gllcj)sfuzlaylp motor kablosu baglantisina sikica iterek takin. (Fig.3). i \ Caligma esnasinda, bagikta vibrasyon Asir asinma ya da yabanci madde girisi Zarar gérmiis bilyeler serviste degistiriimeli
Ayak pedali kablosunu Cihazin arkasindaki Ayak Pedal Baglantisina ";-'?r 7 ya da agin ses olusumu Merkezlemesi yanlis ya da bukilmus frez takili. | Yeni bir frez takin (Kullanici).
SB'kl(i-a iterl?kbtlakm' (Fig.4). W\\: Frez tutucu/milde yabanci madde ve kir yapismis | Frez tutucu ya da mili temizleyin(Kullanici).
* Besleme Kablosu () — - —
Besleme kablosu ucunu cihazin arkasindaki Besleme Kablosu Yuvasina Kéti frez konsantrikligi PSR e EeT Yeni bir frez tutucu ile degistirin
hizalayip sikica iterek takiniz. (Fig.4). Fig.3
yip (Fig4) 8 Asinmis bilyeler Zarar gormus bilyeler serviste degistirilmeli
alistirma Prosedurleri
(; 2 o ([ ] Frez kayarak ¢ikmis Frez tutucuyu gevset. Frez tutucuyu iyi sik. Bkz. motor bashk kul.
(1) Besleme Kablosunu AC 240V sebeke prizine takin.
(2) Ayak/El Secim Svigini bastirip disar1 pozisyona alin ve Hiz Kontrol e — Uygunluk Deklarasyonu o
Diigmesini minimum pozisyonuna getirin. Se=c=——-= We, NAKANISHI INC. %sg?grllztal“?gg?” uygulayarak:
(3) Giig svigini agin. Cihazin sag tarafindaki yesil pilot lamba yanar. - 700 Shimohinata ENEE014: 1693
(4) ileri/Geri Secim Svici ile motor dénme yoniini belirleyin ) = Kanuma-shi, Tochigi-ken, 322-8666 Japan :
¢ ¢ y yin. declare under our sole responsibility that the product, EN55104:1995
Calistirma—1 Product Name: MIO EN61000-3-2:1995
. Mdel Name: NE 116 (Control Unit) ENG1000-3-3:1995
Manuel Calistirma Fig.4 MIO MR (Motor Handpiece) i Apr.,2001
Yukarida bahsedilen (1) ~ (4) adimlan gerceklestirin. Ayak/El Se¢im Svigini bastirarak El konumuna alin. Motor ¢alismaya baslar o MIO-35EMBSCD (Motor) / %
Hiz Kontrol Diigmesi ile istenen hizi secin. Motoru durdurmak igin, Ayak/El Secim Svicini ayak konumuna alin. to which this declaration relates, is in compliance /
with the following provision of Directives: . /
gall§t1rma—2 98/37/EC Machinery Directive 4
. . . 93/68/EEC  Low Voltage Directive T.Ohoke
Ayak pedali ile Acma/Kapama iselmi 89/336/EEC  EMC Directive QA Manager
Yukarida bahsedilen (4) no'lu islemi gerceklestirin. Ayak/El Se¢im Svigini Ayak konumuna getirin. Ayak Pedalina basin.
Motor calismaya baslar ve Hiz Kontrol Diigmesi ile 6nceden ayarlanan hizda calisir. % Teknik 6zellikler haber vermeden degistirilebilir.
[ Motor Koruma Devresi
Elektronik Devre Kesici asir1 yiikleme ya da baslhigin dénmemesi durumunda kontrol Unitini ve motoru korur n '3’(
Motoru durdurur ve motor beslemesinin zarar gérmesini engeller.
NAKANISHI INC. NSK EUROPE GmbH
Koruyucu Devre Resetleme . L . 700 Shimohinata, Kanuma, Tochigi WesterbachstraBe 58 60489 Frankfurt,
Manuel calistirma-Ayak/El Secim Svicini bastirip disari konumuna alin, Koruyucu Devre restlenir 322-8666, Japan Germany =
Ayak Pedali ile Agma/Kapama islemi- Ayak Pedalini durdurma konumuna getir. Sonra Koruyucu Devre resetlenir. [ www.nsk-inc.com | [ www.nsk-europe.de | Powerful Partners®

Motorda asirn yiiklenme olursa ve ana devredeki koruyucu devre calisir. 030401 ©
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