
DİKKAT
·  Bașlığı kullanırken her zaman hastanın güvenliğini düșünerek hareket ediniz.
·  Bașlığı ve mekanizmasını kurcalayıp sökmeye çalıșmayın.
·  Bașlığı hasta üzerinde kullanmadan önce bașlığın vibrasyonunu, sesini ve ısısını kontrol ediniz. Bașlık anormal çalıșırsa, 

kullanımı derhal durdurun ve satın aldığınız bayii ile irtibata geçiniz.
·  Bașlık normal çalıșmaz ise kullanımı derhal durdurun ve NSK Yetkili Bayiisi ile irtibata geçiniz.
·  Frez hala dönerken bașlık kafasındaki Push butona basmak kafada AȘIRI ISINMA’ya yol açacaktır. Kullanım esnasında push 

buton sisteminin hastanın yumușak damak dokularına temas etmemesi için dikkat gösteriniz. Yumușak doku ile teması 
sırasında push buton sistemi basılıp yanma ve hastaya zarar verebilir.

·  Bașlığı darbeden ve yere düșürmelerden koruyunuz.
·  Frezi ancak bașlık tamamıyla durdurktan sonra söküp takınız.
·  Uzun cerrahi frezler kullanmayınız. 26mm’den uzun frezler kullanmayınız.
·  Eğer her hangi bir anormallik (karanlık, ıșık yanmaz veya yanıp sönerse) yașanırsa kullanımı derhal durdurun ve satın aldığınız bayii ile irtibata geçiniz.  

Kullanım Alanı
Bu bașlık profesyoneller tarafından dental klinik çalıșmaları için tasarlanmıștır.

KULLANIM 
KILAVUZU
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Hava ve Su Ayarı 

Hortum bağlantı kısmına NSK multigauge takarak hava 
ve su ayarını kontrol ediniz.  (Fig. 1). 
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Bağlantı Şekli

Bașlığı monte etmeden önce lütfen kullanım kılavuzunu okuyun

Bağlantı 
1) Figür 2'de belirtildiği gibi bașlığı monte ediniz. 
2) Bağlandığından emin olunuz. 

Bașlık Çıkarılması 
Figür 3'de belirtildiği gibi bașlığı hortumdan çevirerek ayırınız.

PAF-SU M4/PAF-SU B2



Frezin Sökülüp Takılması

FREZİ TAKMAK İÇİN (Fig. 2)
Push Butona basarak frezi frez tutucusunun içerisine güvenli bir șekilde yerleștirin. Butona 
basmayı kesin. 
FREZİ SÖKMEK İÇİN (Fig. 3)
Bașlığı durudurn. Push Butona iyice basıp frezi çekerek yuvasından çıkarın.
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DİKKAT
Frezin frez tutucusuna iyi yerleștiğinden emin olmak için Push butona basmadan 
frezi çekerek ve iterek kontrol edin.

Clean Head
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Clean Head Hole

Fig. 7

Fig. 8

Bu ikon bașlığın Termo-Dezenfektörde kullanılabileceğini gösterir.

Bakım

Așağıda belirtildiği gibi her hastadan sonra bakım uygulamasını
yapınız

Bașlığı NSK temiz kafa sistemi ile temizleyiniz. 
Her hastadan sonra temiz kafa ișlemini yapınız.
1) Partikülleri ve debrizleri temiz kafa girișlerinden çıkartınız.(Fig. 7).
2) Su dolu yarım bardak temin ediniz. 
3) Yarım bardak su içerisinden bașlığı çalıștırınız. (Fig. 8). 
4) 3 defa 2-3 saniye olacak șekilde bardak içinde rotasyon yaptırınız.
5) Eğer kir ayrılmadıysa fırça ile temizleyiniz. 

Sprey Nozul

Bașlık

Midwest
4-Delik

Borden
2-Delik

Sürüş Hava Deliği

PANA SPRAY Plus/
PANA SPRAY

Ok uçlu sprey nozulu

Bașlık

1) Sprey Nozulu sprey portuna yerleştiriniz.
2) Sprey Nozulu başlığın arka tarafına yerleştirip 

yaklaşık 2-3 saniye boyunca sprey sıkınız.

Fig. 5

4. Yağlama

Her kullanım sonu ve otoklavlamadan önce PANA SPRAY Plus, PANA SPRAY ile yağlama 
işlemi yapınız.

PANA SPRAY Plus/PANA SPRAY

1) Ok uçlu sprey nozulu yağlama portuna takınız.
2) Ok uçlu sprey nozulu başlığın sürüş hava deliğine yerleştirip 2-3 saniye boyunca sprey 

sıkınız.

Fig. 4

PANA SPRAY Plus/
PANA SPRAY



Otoklav sterilizasyonu tavsiye edilir.
İlk kullanımda ve her hastadan sonra aşağıda sıralndığı şekilde sterilizasyon şarttır.

Otoklavlama Prosedürü :
1) Başlık yüzeyinde birikmiş kir ve kalıntıları temizleyip, Alkol'e batırılmış bez kullanarak siliniz.
2) 4. Yağlama bölümüne bakarak başlığı PANA SPRAY Plus/PANA SPRAY/Care3 Plus ile 
yağlayınız.
3) Otoklav poşetine yaerleştin ve poşetin ağzını  kağatın.
4) Maksimum 135°C kadar otoklavlanabilir..
örn.) 20 dak. boyunca 121°C veya 15 dak. boyunca 132°C otoklavlayınız
5) Sterilizasyon sonrası başlığı poşet içerisinde muhafaza ederek kullanıncaya ladar sterilliğini 
koruyunuz.

 121˚C de 15 dakika boyunca sterilizasyon EN13060 or EN ISO17665-1 tarafından tavsiye ∗

5. Sterilizasyon

UYARI

· Başlığı diğer malzemeler ile birlikte ayrı poşet içerisinde olsalar dahi otoklavlamayınız. 
Diğer ürünlerin üzerindeki kimyasal atıklar başlığınızın renk değiştirmesine ve/ya 
kaplamasına zarar verebilir. 

· Başlığı Oksidasyon potansiyeli olan solüsyonlar(kuvvetli asitler, süper asit solüsyonlar) ile 
birlikte sıkyamayın, silmeyin ve içerisine batırmayın.

Tip Nozzle

UYARI

Hizalama Pimi

Kartuș

Hizalama Yuvası Kafa Kapağı Kafa Kapak Anahtarı

O-Ring
O-Ring

6. Kartuş Değişimi

1) frez tutucusuna sahte frez yerleştirin.
2) Kafa kapağı anahtarı kullanarak kafa kapağını sökünüz.
3) Sahte fezi ileri iterek kartuşu yuvasından çıkarınız.
4) Kafa içerisini temizleyiniz.
5) Kartuş üzerindeki pim ile kafa içerisindeki yuva ile hizalayıp kartuşu ileri iterek yerleştiriniz.
6) Kafa kapağını monte ediniz. (Fig. 7)

 Yedek Kartuş : SX-MU03 (Minyatür Kafa için) Sipariş No.P1001250∗ SX-SU03 (Standart Kafa için) Sipariş No.P1002250

Fig. 8

Fig. 7

Kartuş üzerindeki iki O-ring yerlerinde 
oldupundan emin olunuz (Fig. 8).



Semboller 

Max. 135ºC’de otoklavlanabilme 

Termo Dezenfektörde yıkanamabilme 

“Avrupa Medikal Direktif 93/42/EEC”. CE Belgesine göre üretim Direktif 

Fabrika

Özellikler 

PAF-SU M4 PAF-SU B2 PAF-SU QDModel

Hortum Bağlantı Tipi

Hız
Frez Çeșidi 
Frez Bağlantı Uzunluğu 
Max. Frez Uzunluğu 

Hava Basıncı
Basınç Regülatörü 
Hava Tüketimi 
Su Basıncı 

Çip Hava Basıncı 

Sevkiyat ve Stoklama
Koșulları

ISO 9168 Type 2
(Midwest 4 girișli)

Monte edilmiș -

-1350,000 - 450,000 min
ISO 1797-1 Ø1.59 - 1.60mm Standard frez

derece: -10 - 50 ºC, Humidity: 10 - 85%, 
Atmosfer basıncı: 500 - 1,060hPa

10.2mm
21mm

20.20 - 0.25MPa (2.0 - 2.5kgf/cm )

20.05 - 0.20MPa (0.5 - 2.0kgf/cm )

300,000 - 400,000 min-1

ISO 9168 Type 1
(Borden 2 girișli)

QD Coupling

≤55 NL/min (0.25MPa)

0.15 - 0.25MPa
2(1.5 - 2.5kgf/cm )

-
0.15 - 0.25MPa

2(1.5 - 2.5kgf/cm )

’10.08.00 N

Bu medikal ürünün tasarımında ve üretiminde AB direktivi 93/42/EEC uygulanmıştır.


