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c € E Bu kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde MADE IN JAPAN »
© okuyup baska zaman kullanim icin saklayiniz. Powerful Partners®

Kullanim Alani
Bu baslik profesyoneller tarafindan dental klinik calismalari icin tasarlanmistir.
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- Bashgi kullanirken her zaman hastanin glvenligini diistinerek hareket ediniz.

« Bashgi hasta tizerinde kullanmadan &nce bashgin vibrasyonunu, sesini ve isisini kontrol ediniz.
Baslk anormal calisirsa, kullanimi derhal durdurun ve satin aldiginiz yere tamir icin geri
gonderiniz.

« Basligi sokmeye veya mekanizmasiyla oynamaya calismayiniz.

« Basgligin motor kismi tamamen durmadan basligi monte etmeyiniz/yuvasindan ¢ikarmayiniz ve
frez ¢ikarip takmayiniz.

« Yapi bozulmus, yamulmus veya defolu frez kullanmayiniz. Aksi taktirde frez tretici tarafindan
tavsiye edilen kullanim hizi icerisinde dahi frez sapinin egilip kirilmasina sebebiyet verebilir.

- Frez saplarinin her zaman temiz olmasini saglayin. Frez sapindaki kirlilik frez kavrama
mekanizmasinin bozulmasina ve gérevini yapmamasina sebebiyet verebilir.

- NSK tarafindan tavside edilen frezlerin haricindekileri kullanmayiniz, frez tireticisi tarafindan
belirtilen kullanim hiz sinirini gegmeyiniz.

« Her zaman sulu calisiniz aksi taktirde ASIRI ISINMA meydana gelebilir.

- Basligi yogun asitli suda veya sterilizayon sivisinda bekletmeyiniz, temizlemeyiniz ve silmeyiniz.

- Bashd stirekli gozetleyin ve periodik bakim uygulayiniz.

- Bashigi tedavi alaninda kullanirken bashda fazla ylk ve baski uygulamayiniz.

M15L/M15,M25L/M25
Bu basliklarda firca veya parlatma lastigi ile hi¢ bir zaman PMTC islemi uygulamayiniz (diistik
hizl bir baslik tarafindan ytiksek tork verme islemi). Disiik tork sebebi ile basliginizin
donmesine veya bozulmasina sebebiyet verebilir. PMTC islemi uygulamak icin 6zel tasarlanmis
rediiksiyonlu anguldurva basliklar gereklidir. Kullandiginiz mikromotorda kok kanal
genisletme ozelligi var ise bu basliklar PMTC islemi icin kullanilabilir.

M95L/M95

« Uzun cerrahi frez kullanmayiniz. 26 mm’'den uzun frezler kullanmayiniz.

- Basligin dislisine ve icerisine yabanci parcalarin girmesi 1si olusumuna ve kazaya sebep olabilir.

« Kenid glivenliginiz icin yiiz maskesi ve koruyucu gozliik kullaniniz.
Baslik donerken push-buton mekanizmasina basma neticesinde baslik kafasi asiri isinmaya
baslayacaktir. Kullanim esnasinda baslginin push-butonunun hastanin agzin i¢i duvarindan
uzak tutunuz. Agiz ici duvari ile temas halinde push-butonun sisteminin calis frezi birakmasina
sebep olabilir ve hasta ciddi zarar gorebilir.

« Sulu kullanimda dahi rulmanlar asinip isi ve ses olulumuna sebebiyet verebilir. Bu durum yetkili
bayiye miicracat ederek bakim ve parca degisimi talep ediniz.

Teknik Ozellikler

Model MIsSL | Mi5 M2sL | Mm25 MosL | M9s
Disli Orani 4:1 Reduksiyon 1:1 1:5 Yikseltmeli
Maks. Dénme Hizi (Motor) 40.000dak ' (rpm)
Maks. Dénme Hiz (Fre2) 10,000dak” (rpm) | 40,000dak ' (rpm) | 200,000dak ' (rpm)
Sogutma Dahili Sogutmali
— Sprey Tekli Su Sprey | Dortli Su Sprey
Frez Tutucu Push Buton frez Kilitleme
Isiklandirma Cam CubukOptikl - |Cam Cubuk Optik - Cam QubukOptikl -
F Tip @2.35 Anguldurva Frezi Standart FG Frezi
R | Frez Uzunlugu 22.5mm 25 mm (Tavsiye Edilen 19.0mm)
E | Max. Dimension 11.6 mm 11.6 mm
Z | Calisma Ebadi @4.0mm ©22.0mm

1. Bashgin Motora Takilip Sokiilmesi

1) Takilmasi
Baslik ve motoru bir birine hizalayip iterek takiniz. M15I,M25L,M95L icin motordaki ve
basliktaki hizalama isaretlerini karsilikli hizalayiniz ve diiz bir sekilde bir birine iterek yerine
oturmasini saglayiniz.
2) Sokilmesi
Motor kismi ile bashk kismini tutarak birbirinden diiz bir sekilde ¢cekerek ayrilmasini
[ saglayiniz.

2. Frezin Yerlestirilmesi ve Sokulmesi

1) Frezin Yerlestirilmesi
a) M15L,M15,M25L,M25 (Anguldurva Frezi)

1) Baslik ile Motoru birbirine takiniz.

2) Frezi kafaya itip hafifce ceviriniz. (Frez ile kafa
ayni hizada iken frez yuvanin sonuna kadar
itilebilir)

3) Frezi kafaya klik sesi gelene kadar itiniz.(Fig.1)

b) M95L,M95 (FG FYEZi) % M15L Fig. 1
1) Bashk ile Motoru birbirine takiniz.
2) Push Butona basmadan frezi yatagina diiz bir
sekilde iyice itiniz. (Fig.2 <sm, memp )
3) Frezin kafanin sonuna kadar iyice itildiginden
emin olunuz. Push Butonuna basmayiniz.

— (Fig.2, 4mmp )
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Frez yanhslkla déner ve D-sekilli alana karsiligi
uymaz ise basligi motora takip frez takma islemini
yenileyiniz. (Fig.1)

(2) Frezin Sokilmesi
Push-buton'a basarak frezi disarlya dogru ¢ekerek
cikartiniz. (Fig.3)

* MisL Fig. 3

3.Yaglama

Otoklav yapmadan/kullanmadan 6nce ve sonra mutlaka PANA SPRAY ile yaglayiniz.

B PANA SPRAY Plus
1) Sprey ucunu PANA SPRAY burnuna oturana kadar itiniz.
2) Senekeyi kullanim dncesi 3-4 sefer iyice calkalayiniz bunun sayesinde yag ile alkol iyice
karisacaktir.
3) Sprey ucunu bashgin arka kismindan ortalama 2-3 saniye boyunca sikiniz ta ki bashk
kafasindan yag cikana kadar.

E-tipi Sprey Ucu Baslik 0

- y -

PANA SPRAY Plus PANA SPRAY Plus

Fig. 4
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- Yaglama islemi yaparken bashg iyi kavrayarak kayip yere diismesini engelleyiniz.
- Kafa kismindan yag ¢ikana kadar yaglayimniz (Tahmini 2 saniye).
« PANA SPRAY tenekesini dik tutunuz.

M Care3 Plus
NSK Care3 Plus otomatik baslik yaglama sistemi.
Bashgi temizledikten sonra basitce bashgi uygun adaptore takarak Care3 Sistemini kullanim
talimatlar dogrultusunda calistiriniz.

4. Temizlik ve Sterilizasyon
Bu baslik Maksimum 135°C kadar otoklavlanabilir.

Bu baslk Termo Dezenfeksiyon cihazi ile yikanabilir.

Otoklavlama tavsiye edilir.
Sterilizasyon ilk kullanimda ve her hasta arasi gereklidir.
l Otoklav prosediird.
1) Bagliktan kir ve ylzeysel pisligini temizledikten sonra alkollt bez ile siliniz. Telli firca
kullanmayiniz.
2) Bashgi yaglayiniz. (Ref. 3. Yaglama.)
3) Otoklav posetine bashdi yerlestirip agizini kapatiniz.
4) Maksimum 135°C kadar otoklavlayiniz.
ornek.) 20 dakika boyunca 121°C veya 15 dakika boyunca 132°C otoklavlayiniz.
5) Kullanim 6ncesine kadar baslk otoklav posetinin icerisinde kapali olarak bekleterek
basligin temiz olmasina dikkat gosteriniz.
* EN13060 veya EN ISO17665-1 geregi sterilizasyon 121°C'de 15 dakika boyunca yapilmasi
tavsiye edilir.
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Basligi aniden sogutup i1sitmayin. Isi degerindeki ani degisiklikler Optik Cam cubugun
kirmasina sebebiyet verebilir ve diger metallere zarar verebilir.

5. Hiicresel Cam Optik Cubuklarinin Yemizligi (M15L,M25L,M95L)

Bashktan cikan i1sik yetersiz veya kisik gelirse, cam optik
cubugu alkole batiriimis kulak karistiricisi gibi pamuklu
bir aparat ile temizleyiniz. (Fig.5)

Pamuk Cubuk
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* M15L Fig.5
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Cam optik cubugun temizliginde kesici ve sivri uclu aletler kullanmayiniz. Bu islem parlak
ylizeyini bozabilir ve 151k transmisyonunu etkileyebilir. Cam optik cubuk ucu zarar goriirse
satin aldiginiz yere degisim icin gdnderiniz.

6. Bakim

Bashgin kartus degisimi icin bu Uriine ait parcalara ihtiyac vardir. Bakim ihtiyaci hasil oldugunda
en yakin bayiiye miracaat ediniz.

C €& Bu iriinlin tasariminda ve iretiminde AB direktifi 93/42/EEC uygulanmistir.
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