g /I\ UYARI N

* Basligi otoklavlamadan 6nce temizleyin ve yaglayin. Bashgi temizlemeden
otoklavlarsaniz basliga zarar verirsiniz.

* Otoklav posetine yerlestirerek otoklaviayiniz.

* Mikromotoru yaglamayin.

* Motordan motor kablosunu sokmeyin

* 135° C dereceyi asan otoklavlarda otoklavlamayiniz, aksi taktirde baghginiz
ariza verebilir.

* Otoklav i1sisi 135° C dereceyi gececekse kurutma islemini gergeklestirmeyin.

* Basligi daima otoklavin orta rafina veya ust rafa yerlestirin, alt kattaki isi
belirlenen degerler lizerinde olabilir.

N « irrigasyon tiipii tek kullanimliktir ve otoklavlanamaz. .

Bl Teknik Ozellikler

< Kontrol Unitesi > < Isikli Mikromotor >
Tipi NE189 Hiz Araligi 200 - 40,000dak™ (rpm)
AC120V 50/60Hz Besleme Voltaji DC30V

Gilg Besleme Volla] AC230V 50/60Hz Boyutlar 824 x L105mm (motor kablosu haric)

Guc Tuketimi 50VA Agitlik 316g (motor kablosu dahil)

En yliksek Pompa Cikisi| 75mL / dak. (.02 gal/dak.) < |§IkSIZ Mikromotor >

Boyutlar E275 x D207 x Y101mm Enz Aralig) 200 - 40,000dak” (rpm)

Agrriik 2.7kg Besleme Voltaji DC30V
Boyutlar 822 x L109mm (motor kablosu haric)
Agithk 2879 (motor kablosu dahil)

El Cihazin Atilmasi

Bunun igin aldiginiz firma ile goriigiin

Garanti

Uretici, satin alan kisiye,normal kurulum ve servis sartlan altinda malzemelerdeki hatalar,
iscilik hatalari ve liretim hatalarindan dogan arizalari garanti altina alir. Ampiil gibi parcalar
sarf liriinleridir ve bunlar garanti kapasami digindadir.

2 Specifications may be changed without notice.
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g“g Bu medikal iiriiniin tasariminda ve iiretiminde AB direktifi 93/42/EEC uygulanmistir.

NSK Surgic AP uUrununi satin aldiginiz igin tesekkiir ederiz.

4 Cihazin Siniflandiriimasi
* Elektrik soklarina kargi koruma tipine gore:
— Class 1 cihazi
* Elektrik soklarina kargi koruma derecesine gore:
— Tip BF uygulanan kisim
« Uretici tarafindan tavsiye edilen sterilizasyon yada dezenfeksiyon metoduna gére
— Bkz. 8. sterilizasyon.
* IEC 529 da detayl sekilde anlatildigi lizere su girigsi koruma derecesine gore:
— Ayak Kontrol IPX8 (dikey olarak diigen su damlalarina kargi korumali)
* Hava, oksijen yada azot oksit ile kariginca tutusabilir anestezik karigimlarin varligina
gore uygulama giivenligi derecesine gore:
— CIHAZ Hava, oksijen yada azot oksit ile kariginca tutusabilir anestezik karigimlarla
kullanima uygun degildir.
* Kullanim modu:
— Siirekli iglem

/N Kullanim éncesi giivenlik uyarilari

B Bu glvenlik uyarilarini cihazi kullanmadan énce iyice okuyunuz.
B Bu uyarilar sizin cihazi diizgun bir sekilde kullanmaniz ve sizin yada baskalarinin bir zarar

g6érmemesi i¢indir. Bunlar tehlikenin derecesine, zararina ve ciddiyet durumuna goére siniflandirilir.

Tdm uyarilar guvenlikle ilgilidir, lUtfen dikkate aliniz.

Kl Kullanim 6ncesi Giivenlik uyarilari

/N UYARI

Patlayici pargaciklardan ve yanici maddelerden uzak tutunuz. Ozellikle giilme gazi ile
anestezi olanlardan uzak tutunuz.

Cihaz elektro manyetik parazit yapan aletlerden etkilenebilir. Cihazi manyetik dalgalar
emen bir cihazin yanina koymayiniz. Civarda galisan bu tiirde bir lriin varsa cihazinizi
kapatiniz.

/N DIKKAT

Surgic AP, dental, agiz ici cerrahi ve diger kiigik cerrahi iglemler igin tasarlanmistir.
Hastanin giivenligi 6n planda tutulmahdir.

Kullanmadan énce bu kilavuzu okuyun ve her parganin fonksiyonlarini iyice 6grenin.
Kullanmadan 6nce cihazin galismasini kontrol edin ve bir anormallik yoksa kullanin.
Kullanmadan énce test amagla cihazi ¢alistirin.

Eger cihazda bir anormallik (asin titreme, giiriiltii, Isinma,...vb.) goriiliirse cihazi durdurun

ve yetkili teknik servise bagvurun.

Cihaz c¢ok sik kullanilacaksa liitfen degismesi muhtemel pargalari 6nceden bulundurun.
SGM kafa gibi sarf edilen pargalarini elinizde bulundurmanizi tavsiye ederiz.

Toprakli priz kullanin.

Frez degistirmeden 6nce mikromotorun tamamen durdugundan emin olun.

Uriinii yere diigiirmeyiniz, zarar gérebilir.

Vakum pompasi galisirken irrigasyon (yikama) tiipiinii biikmeyiniz. Kirilabilir.

Kontrol {initini, ayak pedalini veya mikromotoru asla s6kmeyiniz.

Baslik atagmanlar kullanim sonrasi temizlenmeli, yaglanmali ve steril edilmelidir.
Mikromotoru yaglamayiniz. Yag asiri isinmaya sebep olabilir ve zarar verebilir.

Kontrol iinit ve ayak pedalini asla sterilize etmeyiniz.

Kontrol (initi nemli bir bezle silinebilir. Elektrik prizini temizlik 6ncesi ¢ikartin.

Kontrol iinitini herhangi bir solvent ile temizlemeyiniz.

Motoru kablosundan asla ¢ikarmayiniz.

Kalibrasyon islemi 6ncesi kapagi mutlaka takiniz.

irigasyon hortumunu kullandiktan sonra medikal atik konumunda atiniz.

Sicakligi 0-40°C derece olan, nem orani 10-85% arasinda olan, atmosferik basing degeri
500-1060 hPa ve kontrol linitte nem yogunlagmasinin olmadigi ortamlarda sistem
sorunsuz galigir. Bu limitlerin disinda problem yasanabilir.

A IKAZ

Siniflandinimasi Tehlikenin Derecesi, Tehlike ve Ciddiyeti

& U Y A R | |Kisisel bir zarar yada fiziksel bir yaralanma s6z konusunu agiklar.

INDIKKAT Kiigiik yada orta siddette kisisel bir zarar yada fiziksel bir yaralanma s6z konusunu aciklar.

/MNi K A z|Giivenlik amaciyla bir uyarinin yapildigini agiklar.

@

Her kullanimdan sonra cihazi kapatin.

Basligi kullanmak igin basglik kullanma kilavuzuna bakiniz.

Servis ihtiyaglarinizda ve yedek parga ihtiyaglarinizda yetkili saticinizla temasa gegin.
NSK nin orijinal steril edilmis irrigasyon tiip kitlerinin kullanilmasi tavsiye edilir.

Cihazi sicakligi 0-40°C derece olan, nem orani 10-85% arasinda olan, atmosferik basing
degeri 500-1060 hPa ve tozsuz, siilfiirsiiz ve tuzsuz ortamlarda bulundurun.

@




Paket icerigi

® © W @ ) w @

* Resim ayak pedal (FC-55), Optik mikromotor, Optik baslik, Dahili sprey memesi (isikli baslik igin), E-tipi sprey memesi (1sikli baslik igin) géstermektedir.
* Isiksiz baslkli setlerde @ parga dahil edilir.

Tanim Adet
@ |Kontrol Unitesi 1
(2 |Ayak Pedali (FC-55)/(FC-51) 1*1
(3 |AC Elektrik Kablosu 1
(@ | Otoklavlanabilir Isikli Mikromotor/Isiksiz Mikromotor (Kablolu) 1*1
(® |Rediksiyonlu Isikl Baglik/Isiksiz Baglik Atagmani 1*1
® |irigasyon Hortumu 5
(@ |Soliisyon askisi 1
Mikromotor Baglik tutucagi 1
(©® |Hortum Tutucagd! 7
@0 |Dahili Sprey Memesi (Isikl baslik)/(Isiksiz baslik) 1*2
@ |Y-Konnektor 1
@ |irigasyon Pompasi 2
@3 |E-tipi Spray Memesi (Isikli baslik)/(Isiksiz baslik) 1*2
1 |Meme temizligi igin ince tel 1
@5 |Motor igin Otoklav kapagi 1
@ | Amplil (optik motorlar igin) 1
@ |Yedek Sigorta 2
Anahtar (Isiksiz baglik) 1

*1 Bu basliklardan biri paketlenmeli

*2 Bu basliklardan biri paketlenmeli. Sevk edilen baslga gore paket degistirilir.

Kontrol Unitesi

Sirts Mili Soliisyon Aski Yuvasi

Ana Giig Sigorta Yuvasi
Ayak Pedal Anahtari
] Kablo Yuvasi
Sogutma Seviyesi lleri/Geri "Hafiza Tusu AC Elektrik Kablosu
Tusu Tusu Baglanti Yuvasi

usu Yuvasi

Calistirma Tanimi
# Unit Gizerindeki tuslar

(1) Program tusu
Bu tus ile mevcut 8 programdan birini secgebilirsiniz. Program numarasini artirmak igin (+)
tusuna ve eksiltmek igin (- )tusuna basiniz. (+) yada (-) tusuna slrekli basilirsa program
numaralari surekli sirasiyla devam eder.

(2) Hiz tusu
Bu tus mikromotor hizini ayarlamak igin kullanilir. (+) tusuna basarak hizi bir adim artirin ve
(-) tusuna basarak hizi bir adim azaltin. (+) tusuna strekli basilip maksimum hiz seviyesine
gelince ya da (-) tusuna surekli basilip minimum hiz seviyesine gelince kesik kesik bir bip
sesi duyulur ve hiz degisimi durur.

(3) Tork tusu
Bu tug mikromotor tirkunu ayarlamak igin kullanilir. (+) tuguna basarak torku bir adim artirin
ve (-) tusuna basarak torku bir adim azaltin. (+) tusuna surekli basilip maksimum tork
seviyesine gelince yada (-) tusuna surekli basilip minimum tork seviyesine gelince kesik
kesik bir bip sesi duyulur ve tork degisimi durur. Tork ayarlamasi baslikta takili olana bashgia
gore secilen digli oranina, ve hiza gére degisir.

(4) Sistem tusu
Bu tus basliga takilan atagmani kullanim éncesi kalibre etmekte kullanilir. Otomatik
kalibrasyon modunu aktif hale getirmek igin, baslik atagmanini mikromotora takin ve bu tusa
basin. Mikromotor otomatik olarak bir middet ¢alisir ve durur, bdylece baslik atagmani
kalibre edilmigtir.

(5) Disli Orani Tusu
Bu tus baslik atagmaninin uygun oranini bulmak igindir. Ekranda dogru disli orani gériinene
kadar bu tusa basin.

(6) Sogutucu Akis Tusu
Bu tus sogutucu soliisyon akis miktarini ayarlamak icindir. 5 farkli akis miktar segenegi
vardir, ayrica akis kapali tutulabilir.

(7) ileri/Geri Tusu
Bu tug mikromotorun dénme ydnundn degistiriimesinde kullanilir. Dénme yénind
degistirmek istediginizde bu tusa basin.

(8) Hafiza Tusu
Bu tus kullanici tarafindan ayarlanan program parametrelerini hafizaya almak i¢in kullanilir.
Yaklasik bir saniye kadar tugsa basilarak parametreleri hafizaya alabilirsiniz. Bir bip sesi ile
hafizaya alinma islemi teyit edilir.

@




4 Unit Konsol LCD ekran gOstergesi

Program Numarasi
I = -, -, -, v, — H
\PRDGRAM SPEED ’-‘ ,.‘ ’.' L‘ L’// 1z
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Sogutucu Seviye Tork Bar'i

GOostergesi

(1) Sogutucu Akisi
Segilen sogutucu soliisyon akis miktar seviyesini gosterir. Segilen akis miktar seviyesi 5 1s1k
seviyesi ile gosterilir. Hig 1s1k yoksa sogutucu akisi kapalidir.
(2) Program Numarasi
Segcilen program numarasini gosterir.
(3) Disli Orani
Basligin disli oranin goésterir
(4) ileri/Geri Géstergesi
Mikromotorun dénme yoninl gosterir.
(5) Hiz/Tork
Segilen hiz ve tork'u gosterir. Cihaz agilinca yada program degistirilince normal hiz ekranda
gosterilir.
* 1:1 suUrUslu baslik veya hiz ylkseltici 6zellikli baslik kullanildiginda tork degeri gésterilmez.
(6) Hiz/Tork Bar Grafigi
Calisma sliresince mevcut hiz ve tork degerlerini ayarlanan maksimum hiz ve tork degerine
gore yaklasik 50% degeri olarak gosterir. Tim barlar aydinlanmigsa, calisma hizi ve torku
maksimum degerde demektir. Barlar yari yariya aydinlanmissa ¢alisma hizi ayarlanan hizin
yari hizinda demektir.

/I\ UYARI
LCD ekran paneli likit kristalden yapilmistir ve dikkatli kullanilmasi gerekir.

Ayak Pedali
Ayak Pedali (FC-55)

Ayak Pedal
Kablo ve Fisi

Hiz Kumanda

Pedali
Hiz kontrol pedall
Motoru baslatip durdurmak ve hiz ayarlamak i¢in pedal kullanilir.
Ayak Pedali (FC-51)
Ayak Pedal
Kablo ve Fisi
PRG (Program) Butonu
< - ileri/Geri
Sogutucu Sollsyon Butonu

Miktar Butonu

Hiz Kumanda Pedali

(1) Sogutucu Soliisyon Akis Miktar butonu
Bu buton sogutucu solisyon akis miktarini ayarlamak icindir. 5 seviye mevcuttur ve her seviye
butona bir kez basarak gergeklestirilir. Besinci seviyenin bir Ustl ve birinci seviyenin bir alti
akigi kapatir.

(2) PRG (Program) butonu
Bu buton istenen program numarasini se¢mek igin kullanilir. Her basigta program sayisi artar
ve devam edilirse program 10 dan program 1 e doéner. Butona ¢ok fazla basiimasi durumunda
ve yanls program segcildiginde butona 1 saniye daha basin bdylece bir 6nceki programa
donersiniz.

(3) Hiz Kontrol pedali
Bu pedal mikromotoru galistirmak-durdurmak ve ¢alisma sirasinda hizini degistirmekte
kullanihr.

(4) lleri/Geri butonu
Bu buton mikromotorun dénme ydnini degistirmekte kullanilir. Dénme yonina degistirmek icin
bir kez basin. ®




Kurulum

4-1 Mikromotor Kablosunun Baglantisi
Mikromotor kablosu figindeki (A ) isareti
yukarida olacak sekilde fisi Kontrol Unitindeki
mikromotor kablo jakina takiniz. (Fig.1) Motor
kablosu figini kontrol Unitine taktiginizda bir klik
sesi duyarsaniz dogru takilmis demektir. Figi
cikartmak icin kilit baglanti yerini geriye dogru
cekin ve fisi ¢ikartin. (Fig.2)

4-2 Baslik baglantisi
Basli§i motorun sonuna kadar itiniz. Bagligi
dondurerek ve iterek yuvasina klik sesi ile
klittenmesini saglayiniz. (Fig. 3)
Sokmek igin, bashgdi ve motoru tutarak
birbirinden ¢ekerek ayiriniz.

4-3 Ayak Pedalinin Baglantisi
Ayak pedali kablo fisindeki vida asagi bakacak
sekilde Kontrol Unitindeki ayak pedali kablo
jakina takin. Kilit somunu ile baglantiyi
saglamlastirin. Bkz. Fig.4 & 5.

| KitikHatkas!
Fig.2

Fig.5

4-4 Elektrik Gli¢ Kablosunun Baglantisi

Elektrik kablosunu kontrol Gnitinin arkasindaki
besleme baglantisina diizgiince takiniz. (Fig.6)

Fig.6

4-5 irigasyon Pompasinin ve irigasyon
Hortumunun Kurulumu

1. irigasyon pompasindaki deligi tinitenin tizerindeki
surds miline gegiriniz.

2. Irigasyon pompasinin tizerindeki tirnaklari Gnitenin
Uzerindeki tirnaklara gegiriniz ve sat yénunde
déndurerek Klitleyin.

3. Irrigasyon hortumunu irrigasyon pompasina
irrigasyon hortumu ignesi ile Unitin arkasina takin.
Hortum tipasini kilavuzuna iyice yerlestirin. (Fig.8)

Sokmek igin pompayi saat yoniinin tersine klik sesi
gelene kadar déndurerek ¢ekiniz.

/I\ UYARI
irigasyon pompasini yerlestirmeden énce, fazla suyu hem (initenin {izerinden hemde
pompa surts mili Gzerinden siliniz. Kaymasina sebebiyet vererek gorevini yapamiyabilir.
Yeni irigasyon pompasinin igine zarar vermemek icin stiriis miline dikkatlice ve yavasca
takiniz.

Cerrahi uygulamaya gegmeden 6nce yeni takiln pompayi 10 dakika boyunca en yliksek
akiskanlik oraninda galistirarak pompanin alismasini saglayiniz.

4. Irigasyon pompasinin kenarindaki irigasyon i
hortum baglantisini diger serum hortumunun ucuna N
durana kadar vidalayark takiniz.

Fig.9




4-6 Sogutucu Su Sisesinin Montesi

Sogutucu soliisyon aski diregini kontrol Uniti
Uzerindeki yerine takiniz. (Fig.10)

4-7 irrigasyon tiipiiniin takilmasi
(1) Sogutucu sollisyonu diregine takin ve

irrigasyon tupu ignesini sise kapagina
sokun. (Fig. 11)

(2) Tip kapagini agip ve siseye hava girigini
saglayin. (Fig.12)

/I\ UYARI

Fig.10

\é&se Kapagi
irigasyon
Hurtum ignesi

Fig.11

Hortum Kapagi

Fig.12

Hortum biikiilmiis ise ya da tiip kelepgesi kapali durumdayken irrigasyon
pompasini ¢alistirmayin. Tupe zarar verebilir ya da siseden ¢ikmasina

sebep olabilirsiniz.

4-8 irigasyon Memesinin Montesi

3 farkli irigasyon ¢esidi mimkuindur; Harici, Dahili veya ikiside, bu uygulamaya veya kullanilan

alete gore degisir.
Basligin kullanma kilavuzunu uyun.

1. Danhili irigasyon Memesi

irigasyon hortumunu dahili irigasyon memesine sikica monte edin. (Fig.13)

Internal Irrigation Nozzle  Irrigation Tube
\ __ {

e L

Sy

Fig.17

2. Harici irigasyon Memesi
irigasyon hortumunu harici irigasyon memesine sikica monte
edin. (Fig.14)

External Irrigation Nozzle

3. Dahili ve Harici irigasyon Memesi beraber
1) 1. ve 2. adimdaki uygulamalari yaparak Harici irigasyon
nozuluna ve dabhili irrigasyon nozuluna Y-Konnektériin ucuna
baglayin.
2) irigasyon hortumunu Y-konnektére iyice takin.

Fig.15
4-9 Hortum Tutucunun Takilmasi
Tlp tutucusunu motor kablosu ve irrigasyon tipuni
birlestirmek igin kullanin. Once motor kablosunu sonra da /
irrigasyon tlpunu takmak daha kolaydir. (Fig. 16) i Tutucusu&
Fig.16




Calistirma

5-1 Mikromotor Kullanimi i¢in Programlama

Kontrol Uniti 8 program kapasitelidir. Her program segildidi takdirde otomatik olarak asagidaki
fonksiyonlari igerir.

< Anguldurvalarin digli orani
<O Hiz

< D6énme yonii

< Tork ust limiti

< Sogutucu soliisyon akisi

(1) Ana svici (-) ydnunde bastirarak agin. Ana svi¢ acilinca
her zaman ekranda program No:1 ekrana gelir. Gig Svie | |
(2) Ayada b adimini izleyerek bir program segin: SE G

(a) Kontrol panelindeki program tusuna (@ @) istenen Fonksiyon | KAPALI | AGIK

program ekrana gelene kadar basin. Veya
(b) Ayak pedalindaki program butonuna ayni sekilde
basin.
(3) Programa uygun baslik disli oranini se¢mek.
Digli orani tuguna () bas. Baslik disli orani ekrana gelir.
(4) Hiz ayar
Hiz tusuna (@ @) basarak hizi ayarlayin.
- Bu tusa her basildiginda bir sonraki hiz seviyesine gikar. Bu tusa 1 sn. den fazla
basildiginda hizla en Ust ya da en alt seviyeye gelene kadar hiz de@erini degistirir.
- En ylksek ya da en dusuk hiz seviyesine gelince bir bip sesi duyulur ve artik
degisiklik olmaz.
(5) Tork st limitinin ayarlanmasi.
Kontrol panelindeki tork tusuna (@ @) basarak ayarlayin.
- Bu tusa her basildiginda bir sonraki tork seviyesine geger. Bu tusa 1 sn. den fazla
basildiginda hizla en Ust ya da en alt seviyeye gelene kadar tork degerini degistirir.
- En ylksek ya da en dusuk tork seviyesine gelince bir bip sesi duyulur ve artik
degisiklik olmaz.
Tork ayari hiz ayarina baghdir. Hiz ayar yapildiginda tork ayari otomatik olarak yapilir. Hiz
ayarini tork ayarindan énce yapiniz.
(6) Sogutucu sollsyon akis miktarini segin.
- Sogutucu sollisyon tusuna () basarak sogutucu sollisyon akis miktarini segin. 5 adet
solusyon akis miktar seviyesi vardir bir de kapatma segenedgi.
(7) Ayarlarin kaydedilmesi

1-6 adimlarin tamamlanmasindan sonra memory (@) yani hafiza tusuna 1 saniyeden fazla

uzun bir bip sesi duyulana kadar basin. uzun bip sesi hafizaya alma iglemini teyit eder.
memory ({J) tusuna bastiginizda kisa bir bip sesi duyarsaniz bu sesi dikkate almayin ve
uzun bip sesi gelene kadar memory ({fJ) tusuna basmaya devam edin.

Yukaridaki bu 7 adimi mevcut 8 programdan birini programlamada tekrarlayin.

5-2 Calibration of the Handpiece to be use

Baslik atagmaninin mikromotor dénlistine olan direnci bashgin modeline, yasina, mevcut
durumuna, ve dislilerdeki asinma oranina, .vs gore degisir. Surgic XT cihazi mikromotora
takilan basligi otomatik olarak analiz ederek direng seviyesini tespit eder ve takilan baslik
atagmanini istenen hiz ve tork ayarlarinda kullanabilmek i¢cin mikromotoru kalibre eder.

(1) Disli orani (£3) tusuna basin ve takili baghgin disli oranini segin.
(2) Sistem () tusuna yaklagik 2 saniye kadar uzun bir bip sesi gelene ve ekranda “CAL” semboll
goérunene kadar basil tutun.

/I\ CAUTION

Bu Cihazin en yiiksek verimliligi 1/20 hiz diisiirmede goriilir. Basgka
dustirmeli baslik kullandiginizda verimlilik 1/20 oraninda diisecektir.

(3) Bashgi mikromotora takin ve frezi gikartinSistem () tusuna tekrar basin. bir miiddet sonra
mikromotor otomatik olarak ¢alisacaktir. Kisa direng teshislerinin tamamlanmasindan sonra,
ekran normal haline déner ve mikromotor otomatik olarak durur. Bashgdin kalibrasyonu
tamamlanmisgtir.

~ I\ CAUTION -

* Baslik otomatik olarak galismaya basladigi igin, kalibrasyon igslemi 6ncesi
basliktaki frez ¢cikartiimalidir.
Baslikta frez birakilmasi kullaniciya zarar verebilir.
Kalibrasyon sirasinda basliga herhangi yiikleme yapilmamalidir.
Aksi takdirde yanlis kalibrasyon igslemi yapilir.

* Eger likid kristal panel ekraninda “FAIL” yaziyorsa, takilan her parganin
dogru takildigindan emin olduktan sonra tekrarlayiniz. Eger “FAIL” hatasi
devam ederse satin aldiginiz yer ile irtibata geginiz.

o /

Kalibrasyon hata 6rnegi

Baglikta anormal yipranmalar ve ya asinmalar varsa cihaz kalibrasyon limitlerinin Gzerinde
olmasindan dolayi alibre ilkemini gergeklestiremez. Bu gibi durumlarda bashgin tamirini isteyiniz.




5-3 Isik fonksiyonu (optik Motorlar igin) (7) Mikromotor dénme yonind tersine dondirmek. Mikromotor dénme yonini degistirmek igin

sadece ayak pedall ileri/geri butonuna basin. Bir uyari bip sesi ters yonde caligirken duyulur.
Motor i1s1dInin yanip yanmayacagi segilir.

| Ayak Pedali (FC-51)|
Motorun yoninu degistirmek ayak pedaldeki yon tusuna basiniz. Devir yoni ters konumdayken

(1) Sistem (@) tus basili konumda iken cihazin giicini agin. uyari sinyali verecekiir.

(2) Beep sesi duyuldugunda Sistem () tusundan elinizi kaldirin.
(3) Motorun lambasI yanmayacaktir. E Baklm ve Ona"m

Isik yanma durumunda

6-1 Koruma Devresi

& UYARI Elektronik bir devre kesici mikromotora agiri yiklenme olmasi durumunda mikromotoru ve
Yukaridaki islemi yenileyerek 1sik acilir. kontrol Unitini korumak igin devreye girer. Elektrik beslemesi hemen kesilir ve kontrol Unitinde
Cihaz kapatilirken son durumu hafizaya alir. Cihaz tekrar agildiginda islemi hata kodu verilir.

yenilemek gerekmez. @ Koruma Devresinin Resetlenmesi

Bunun i¢in hiz kontrol pedalini birakin ve tekrar basin yada kontrol dnitindeki sistem tusuna
basin.

Cihaz acildiginda 1s1§in acik olup olmadi ¢ikarilan beep sesinden ayirt edilir.

Tek uzun beep sesi: “Isik agik konumda” 6-2 Hata Kodlar

iki defa kisa b i "Isik kapal k da”
| deta kisa beep sest. Hgik kapall konumada Calisma esnasinda bir problem olursa ekranda teshis etmeniz i¢in bir hata mesaji belirir.

5-4 Standard Operation Hata Kodu

Hata Hatanin Sebebi 0zUmi
Tam standart calisma fonksiyonlari ayak pedalindan kontrol edilebilir. Ekran ! I Gozamd

(1) Ana svigi acin. Kontrol tnit 1 no’lu programa hazir olarak gelir. EO Hatali hafiza

; . Sistem Hat Tamir Talep Ediniz.
(2) Istenen program numarasini segin. Istem natasi Hafiza kaybi P

Uzun sdreli yogun (yUkld) calisma
Ayak Pedali (FC-51) E1l Agiri akim tespiti Besleme kablosunda kisa devre
Motor kablosunda kisa devre

Elektrik Baglantisi yeterli
gelmiyebilir.

Ayak pedall Program butonuna basin. program numarasi bir sonrakj programa gecer. istenen E2 Asiri voltaj tespiti Ana kablo hatasi Millz_rlomotokr Kabllgsunu glvenli bir
program numarasi ekrana gelene kadar basin. program numarasi 8'a geldikten sonra tekrar |§_|e tl de"tenlrarta '?'Z-_ ticin b
1’e gecerek devam eder. Mikromotor sensor hatasi (Hall IC) vuaruan(fgzu mezse tamirat i¢in bag
Mikromotor kablo hatasi ’

E3 Motor sensor

hatasi Sinval hat h
(3) Programin detaylari teyit edin. Ekrandaki programin detaylarini teyit edin. inyal hat hatasi
(4) Mikromotorun calistiriimasi Kullanmadan 6nce sogumasini
Ayak pedalinin ortasindaki hiz kontrol pedalina basin ve mikromotor calissin. Sogutma Uzun siireli yogun (yiikid) calisma g:g'%‘géz-_('}?r']n;rr']g’?tr?rt'ér?_'r: %Zl;gdk?
.. o “lit A | 1'1CI uni | |
sollsyon akisl programlandigi zaman Ea4 IL;?rl]tng ﬁzlthI sonucu asiri 1sinma., bolimlerinin gerektiginden
. Yuksek sicaklik altinda ¢alisma havalandirilmalidir. Hata
& DIKKAT cozlilmezse tamirat icin bas
. . vurunuz.
Motor i1s1tk konumda 15 dakikadan fazla bir siire kesintisiz calistirilirsa,
ampul kismi isinabilir. Bu gibi durumlarda ampuliin sogumasini bekledikten Qah%lrfnadveddurdrrmda Eur?kli'
. .. o . i yapildiginda devrelerde baslangic
sonra isleme devam ediniz veya i1s1g1 kapali konumda kullaniniz. Es Fren hatasi Agma/kapama devresinde gérilen | {7 sinirlayic! devreye girebilr.
)&OIrt'r?é/al](gO;mrr?zlamc(ils\?résinde ariza Birkag saniye bekledikten sonra
¢ P tekrar kullaniniz. Hata ¢6ziilmezse
(5) Tork sinirlayicinin aktivasyonu. Mikromotor galismasi sirasinda, delme islemindeki tork tamirat igin bag vurunuz.
prog[gmlanan maksimur_n tork seviyesine u_Iaslrsa entegre tork sm|rlay|c_| Fiev_reye girer. Devreye Frez tutucu acik veya yeterl
girdigi anda motor 5 saniye sonra durur. Mikromotoru tekrar galigtirmak igin sistem tusuna Baslik at hat sikilmamis olabilir. Guvenli bir
basin. M?I?rlomao’?o(!mZ?as? asl sekilde frez tutucuyu sikiniz. Hata
(6) Mikromotoru durdurmak. Ayak pedalini birakirsaniz mikromotor otomatik olarak durur. ¢ozilmezse tamirat igin bag
E6 Motor donme vurunuz.

bozukluk hatasi Bu bir hata degildir. Giivenliginiz

igin durur.
Hata resetlendiginde tekrar eski
konumuna doéner.

Tork st limitine ulastiktan sonra
mikromotor 5 saniyeden fazla
durursa.

@ 1




Hata Kodu Hata Hatanin Sebebi
Ekrani

Cozumu

E7 Pompa asiri voltaj

Pompa gdrevini yapmiyor
ES8 Pompa asir akim

irigasyon hortumu normal
oldugunda dahi hata kodu
gorulUyorsa bakim talebinde
bulunun.

Konnektdr dogru baglanmamig

Konnektoran baglanti durumunu
kontrol edin.

EQ Ayak kumanda

Konnektoér normal oldugunda dahi
hata kodu goruliyorsa bakim
talebinde bulunun.

anormalligi Ayak Pedalinde dahisel hata
olusmus
E 10 Lamb ltai .
(Optik motor) amba asiri voltaj | Lamba devresinde hata var.

Lutfen bakim ve tamir talebinde
bulunun.

Serum soliisyonu motor lambasina
E 11 ulasip ulasmadigini kontrol edin.

Serum soliisyonunu komple
sokun.

(Optk motor) Lamba agiri akimi

Lamba devresinde hata var.

Litfen bakim ve tamir talebinde
bulunun.

6-3 Sigortanin Degistirilmesi

Kontrol Uniti galismiyorsa sigortayi kontrol edin. Sigorta
kutusuna erismek igin kontrol Gnitinin yan tarafindaki sigorta
kutusu kilidini agin (Fig. 17)

Kilit cok siki ise bir el aleti kullanin.

6-4 Ampulun degisimi (Optik Motorlar igin)

6-5 Kontrol Uniti ve Ayak Pedalinin Bakimi

Kontol Gniti yada ayak pedalina kan yada sollisyon bulasirsa, besleme kablosunu gikartin,
islatilip sikilmis bir bez ile silin ve sonra alkole batiriimig bir bez ile silin.

6-6 Baslik Atagmaninin Bakimi

Her islemden sonra, baslik atagmanini temiz ik suya sokun ve i¢indeki kan ve sollisyon ¢ikana
kadar 4-5 kez galistirip durdurun. Basligin dis kismi batmissa su ile yikayin ve yumusak bir bez
ile kurulayin. Bagligin tamamini suya batirmayin ve bashgdin arka kismindan i¢eri su girmesini
engelleyin.

Sterilizasyon

* Otoklav sterilizasyonu tavsiye edilir.
» Asagida vurgulandidi sekiliyle her hastadan sonra otoklav sterilizasyonu gereklidir.

* Otoklavlanabilir parcalar:  Baslik, Mikromotor, Mikromotor kablosu, Motor baslik bazasi, Dahili

sogutma ucu. Irrigasyon tiip kelepgesi. Tiip kelepcesi. Tiip tutucu,
Mikromotor otoklav tamponu.

/\\ DIKKAT

Otoklav ile sterilize edilebilir pargalar hari. diger pargalari otoklavlamayiniz
(Kontrol iinitesi, Ayak pedali, AC elektrik kablosu, irigasyon hotumu,
Y-Konnektor, Sigorta)

m Otoklavlama

1. Motor kilifini gevsetin ve motordan sékin, ufak igne veya tornavida kullanarak eski ampuli
cikarin. (Fig. 18)
2. Yeni ampulUn pimlerini hizalayip yuvasina guvenli bir sekilde itiniz. Motor kilifini motora

(D Basligin igini yaglama spreyi ile temizleyin. (bkz. 6.6
baslik bakimi).

S —

vidalayarak tekrar takin.

* Opsiyonel ampul : TAAmpul (3'lG paket) Siparis No. Y900-132

(2 Baslik, motor (motor kablosu, motor kabi) yiizeyindeki
kan ve lekeleri firga ve alkole batiriimis bez ve pamukguk
ile temizleyin. Temizlemek igin tel firga kullanmayiniz.

(3 Mikromotor otoklavlama kapagini mikromotora takin.
(Fig. 19 & 20)

(@) Basligi otoklav posetine koyun ve agzini kapatin.

Otoklav Motor
Kapagi

Fig.19

—

Socket Hole
| (® Maksimum otoklavlama isis1 135° C r—
M Amp T W" — w@ smegin: 20 dak. 121° C veya 15 dak. 132° C R
= | — TH) H(®) =g, W) otoklavlayin. -
= FION .f{\ > ~
/ \ Connector  Bulb Fig.20
Motor Housing Bulb \ View from A

/I\ DIKKAT

Gici kapattiginizdan emin olunuz.
Yeni ampuliin cam kismini el ile dokunmayiniz.

@






