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Icten Sulu Titanyum Govdeli Piyasemen Bashgi
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| KULLANIM KILAVUZU Rev.

C € Bu Urlinlin tasariminda ve Uretiminde AB direktifi 93/42/EEC uygulanmistir
0197

Bu kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyup baska zaman kullanim icin saklayiniz.

— I\ Dikkat

General Cautions :
- Basligi yere ve sert objeler tizerine ¢carpamayiniz ve dislirmeyiniz.
- Bashgi sokmeye veya mekanizmasiyla oynamaya calismayiniz.
Kullanirken Dikkat :
- Baslik dénerken frez birakma mandalini kullanmayiniz.
- Frez birakma mandali agikken veya frez takili degilken kesinlike bashgini
dondirmeyiniz.
- Kullanmadan 6nce frezin yuvasinda kilitlendigini kontrol ediniz. Frez yanhs takilirsa
kullanim esnasinda yuvasindan firlamasina ve civardakile zarar verebilir.
« Yapisi bozulmus, yamulmus, yipranmis veya defolu frez kullanmayiniz. Aksi takdirde
frezin kirnlmasina ve dagilmasindan dolayi kullanici zarar gorebilir.
- Kullanilacak frezin sapini her zaman temizleyiniz. Frezin tizerinde yabanci madde
bulunur ise frez yalpa yaparak frez tutucusunun bozulmasina sebep olabilir.
« Kullanim disindayken bile basligin agzina bos veya normal frez takiniz.
Yaglamada Dikkat :
« Bashgini kullanim sonrasi veotoklav isleminden dnce PANA SPRAY ile yaglayiniz.
« E-tip burnu PANA SPRAYin burnuna takiniz.
+ PANA SPRAY dik tutunuz.
- Yaglama islemi yaparken bashgi iyi kavrayarak kayip yere diismesini engelleyiniz.
- Kafa kismindan yag ¢ikana kadar yaglayiniz (Tahmini 2 saniye boyunca).

1. Ozellikleri

« Burun kismi patentli olan CLEAN-HEAD (Temiz Kafa) sistemi ile donatildigindan tikrik,
kan, ve yabanci malzemelerin basligin icine girmesi engellemektedir.

« Baslik ISO standartlarina uyumlu Uretilmistir. Piyasada bulunan dgisik markali hava
tirbliniine ve mikromotorlarla uyumlu caligir.

+ NSK'nin teknolojisi kesim esnasinda ¢ikan vibrasyonu azaltir ve yapilan islemin daha
dogru ve hassas olmasini saglar.

+ 135°C'e kadar otoklavlanabilir.

2. Teknik Ozellikleri

Frez Kilitteme Mandali Govde Korumasi
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3. Motor ve Bashginin takilmasi ve sékilmesi.

Baslk ve motoru bir birine takmak icin motordaki ve basliktaki hizalama isaretlerini
karsilikli hizalayiniz ve diiz bir sekilde bir birine iterek yerine oturmasini saglayiniz. Bu
prosedir ayni zamanda 151k sisteminde hizalanmasini saglayacaktir. Birbirinden s6kmek
icin motor kismi ile baglk kismini tutarak birbirinden diiz bir sekilde ¢ekerek ayriimasini
saglayiniz.

/\\ Dikkat

Motor tamamen durmadan basligi soékmeyin ve takmayin.

4. Frezin Degisimi
Frezi cikarmak icin, frez kilitleme mandalini asagida siyah ok ile gosterilen yon

istikametinde klik seni ¢ikana kadar ceviriniz. Frezi takmak icin, frezi frez tutucusu
yuvasinin sonuna kadar itiniz ve asagidaki beyaz ok yéniinde ceviriniz.
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5.Yaglama

Otoklav yapmadan/kullanmadan &nce ve sonra mutlaka PANA SPRAY yaglayiniz.

® E-Tipi sprey ucunu PANA SPRAY burnuna oturana kadar itiniz.

@Tenekeyi kullanim 6ncesi 3-4 sefer iyice calkalayiniz bunun sayesinde yag ile alkol
iyice karisacaktir.

(3 E-Tipi sprey ucunu bashgin arka kismindan ortalama 2-3 saniye boyunca sikiniz ta ki
baslik kafasindan yag cikana kadar.

E-tipi Sprey Ucu Baslik
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- Yaglama islemi yaparken bashg iyi kavrayarak kayip yere diismesini engelleyiniz.
- Kafa kismindan yag ¢ikana kadar yaglayiniz (Tahmini 2 saniye).
+ PANA SPRAY tenekesini dik tutunuz.

6. Sterilizasyon

Buharli otoklav kullanimi tavsiye edilir.
Otoklav prosedurd :
@ Basliktan kir ve ylzeysel pisligini temizledikten sonra alkollu bez ile siliniz. Telli firca
kullanmayiniz.
(2) PANA SPRAY ile yaglayiniz. (5. Yaglama balimiine bakiniz)
(3 Otoklav posetine yerlestiriniz ve poset agzini kapatiniz.
(@) Otoklav prosediiriinii baslatiniz.
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- Otoklav islemindeyken sterilizasyon odasinin sicakligi 135°C gecer gibi olursa
kurutma islemini iptal ediniz. Basligi her zaman odanin ortasina veya st
1zgarasina yerlestirin, buralarin disinda sicaklik ayarlanan sicakligin daha ust
seviyelerde olabilir.

« Basligi hizli’lhemen sogutmayin/isitmayin. Ani isi degisikligi icindeki cam optik
cubugun kirilmasina sebebiyet verebilir.

7. Cam optik cubuk sonu temizligi (Ti65 harig)

Bashktan cikan 1sik yetersiz veya kisik gelirse,
cam optik cubugu alkole batirilmis kulak Cam Optik Cubuk Sonu
karistiricisi gibi pamuklu bir aparat ile
temizleyiniz. (Fig.4)

Fig. 4
/\\ Dikkat

Cam optik cubugun temizliginde kesici ve sivri uglu aletler kullanmayiniz. Bu islem
parlak ylizeyini bozabilir ve i1sik transmisyonunu etkileyebilir. Cam optik cubuk ucu
zarar gorirse satin aldiginiz yere degisim icin gdnderiniz.

8. Garanti

NSK firmasi bashigin kétu performans, kot iscilik ve hatali parcalara karsi garanti verir.
NSK problemin kaynak noktasini tespit amacli analiz ve inceleme hakkina sahiptir. Baslik
amaclari harici veya dogru kullanmam sonu olabilecek problemlerde garanti harici olur.

Bu Urlinuin Gretimi kalktigi tarihten itibaren 7 yil boyunca yedek parca mevcut olacaktir.

3 Specifications may be changed without notice.
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