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| KULLANIM KILAVUZU |

C E Bu Uriinlin tasariminda ve tretiminde AB direktifi 93/42/EEC uygulanmustir.
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| Bu kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyup baska zaman kullanim icin saklayiniz. |
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¢ Basligl kullanirken her zaman hastanin gtivenligini diistinin.

* Bu baslik sadece Dental Klinik ¢alismalari icin tasarlanmistir.

* Baslik anormal calisirsa, kullanimi derhal durdurun ve satin aldiginiz yere tamir
icin geri génderiniz.

* Baslhigl sokmeye veya mekanizmasiyla oynamaya calismayiniz.

* Basligl yere dustirmeyiniz.

¢ Baslik donerken push-buton mekanizmasina basmak baslik kafasinda ASIRI
ISINMAYA yolacar. Kullanim esnasinda bashginin push-butonunun hasta agzinin
yanaklarindan uzak tutunuz. Agiz ici yanak ile temas halinde push-butonun
basilmasina sebep olabilir ve hasta ciddi zarar gorebilir.

¢ Basligin motor kismi tamamen durmadan baslig§l monte etmeyiniz/yuvasindan
cikarmayiniz.

* Yapi bozulmus, yamulmus veya defolu frez kullanmayiniz.

¢ Kullanmadan dnce her zaman frezin yuvasina oturduguna ve kilitlendigini
kontrol ediniz.

¢ Frez Ureticisinin tavsiye etmis oldugu hiz degerlerini ge¢cmeyiniz.
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1. Teknik Ozellikleri

Model TilOL/Ti1OLA Ti10 Til5L/Ti15LA Til5
Disli Orani 16:1 Dustrmeli 16:1 Dustrmeli 4 : 1 Distirmeli 4 : 1 Distirmeli
Dénme Hizi 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk.
Frez Boyu ©2.35 Frez capi ©2.35 Frez capi ©2.35 Frez capi ©2.35 Frez capi
Sprey Tipi Tek Spreyli Tek Spreyli Tek Spreyli Tek Spreyli
Optik Cam Optik Cubuk - Cam Optik Cubuk -
Model Ti20L/Ti20OLA Ti20 Ti25L/Ti25LA Ti25
Disli Orani 1:1 1:1 1:1 1:1
Dénme Hizi 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk. 40,000 devir/dk.
Frez Boyu @1.6 Aerator Frezi | @1.6 Aerator Frezi ©2.35 Frez capi ©2.35 Frez capi
Sprey Tipi Tek Spreyli Tek Spreyli Tek Spreyli Tek Spreyli
Optik Cam Optik Cubuk - Cam Optik Cubuk -

2. Motor ve Basligin takilmasini / sékilmesi.

Baslik ve motoru bir birine takmak i¢in motordaki ve bashktaki hizalama isaretlerini
karsilikl hizalayiniz ve diiz bir sekilde bir birine iterek yerine oturmasini saglayiniz.
Bu prosediir ayni zamanda, sayet sistem 1sikli ise, 1sik yuvasinin da hizalanmasini
saglayacaktir (Ti10/15/20/25L, Ti10/15/20/25LA) S6kmek icin motor kismi ile
bashk kismini tutarak diiz bir sekilde cekerek birbirinden ayrilmasini saglayiniz.
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Motor tamamen durmadan basligl s6kmeyin ve takmayin.

3. Frezin Yerlestirilmesi ve Sokilmesi

(1) Frez Yerlestirilmesi
A) Til0/15/25L, Ti10/15/25LA, Ti10/15/25
Bashgl mikromotor gévdesine monte
ediniz. Frezi kafaya takiniz. Hafif ‘
itekleyerek frezi donduriiniiz. (Fig. 1)
Frez, mandal mekanizmasina
oturdugunda, frezi iceriye dogru klik sesi
gelene kadar itiniz.

Fig. 1
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Frez yuvasina oturup kilitlendiginde frezi geriye dogru hafifce cekerek frezin
gercekten kilitlendigini kontrol ediniz.

B) Ti20L, Ti20LA, Ti20 (Aeratér FG
frezler icin) Frezi, frez tutucusunun
icine sonuna kadar itekleyiniz (derinlik [N__/
3-4 mm). R
Push-buton'a basarak frezi sonuna
kadar iceriye itiniz. (Fig. 2) K
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Frez yuvasina yerlestirildiginde frezi
ileriye dogru sert bir sekilde iterek
frezin gercekten kilitlendigini kontrol
ediniz. (Fig. 3) Bu hareketiniz frez
tutucusunun frezi kavramasini daha
da kuvvetlendirecektir.

Fig. 3

(2) Frezin Sokilmesi
Push-buton'a basarak frezi disariya
dogru cekerek cikartiniz. (Fig. 4)
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Fig. 4

Push-buton mekanizmasina basmadan 6nce bashgin tamamen durmasini
bekleyiniz. D6nme esnasinda push-buton mekanizmasina yanlslikla
basilmamasina dikkat gosteriniz, bu durum push-buton kisminin isinmasina

ve yanik olusmasina sebep olabilir.

4. Yaglama

Otoklav yapmadan/kullanmadan dnce ve sonra mutlaka PANA SPRAY ile

yaglayiniz.

(1 E-Tipi sprey nozulunu PANA SPRAY nozuluna oturana kadar itiniz.
(2 Tenekeyi kullanim 6ncesi 3-4 sefer iyice calkalayiniz bunun sayesinde yag ile

itici gaz iyice karisacaktir.

(3) E-Tipi sprey nozulunu bashgin arka kismindan ortalama 2-3 saniye boyunca,
baslik kafasindan yag cikana kadar sikiniz.

E-tipi Sprey Nozulu
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PANA SPRAY

Baslik

5,

PANA SPRAY
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Fig. 5

*Yaglama islemi yaparken bashg iyi kavrayarak kayip yere diismesini

engelleyiniz.

eKafa kismindan yag cikana kadar yaglayiniz (Tahmini 2 saniye).

*PANA SPRAY kabini dik tutunuz.

5. Sterilizasyon

Buharl otoklav kullanimi tavsiye edilir.
Otoklav proseduri:

Basliktan kir ve ylzeysel pisligini temizledikten sonra alkollii bez ile siliniz.

Telli firga kullanmayiniz.

PANA SPRAY ile yaglayiniz. 4. Yaglama boliimiine bakiniz.
Otoklav posetine yerlestiriniz ve poset agzini kapatiniz.
135°C ye kadar otoklavlanabilir. 20 dakika 121°C veya 15 dakika 132°C de

otoklavlayiniz.
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*Kurutma islemindeyken sterilizasyon odasinin sicakligl 135°C yi gecer gibi
olursa kurutma islemini atlayiniz.
*Basligl her zaman odanin ortasina veya st 1zgarasina yerlestirin, buralarin
disinda sicaklik ayarlanan sicakhigin daha st seviyelerde olabilir.
*Basligl hizl/hemen sogutmayin/isitmayin. Ani 1s1 degisikliligi icindeki cam
optik cubugun kirllmasina sebebiyet verebilir.. )

6. Cam optik cubuk sonu temizligi (Ti10/Ti15/Ti20/Ti25 Harig)

Basliktan cikan 1sik yetersiz veya kisik
gelirse, cam optik cubugu alkole batiriimis
kulak karistiricist gibi pamuklu bir aparat ile
temizleyiniz. (Fig.06)

/\ Dikkat

Pamuklu Cubuk

Cam Optik Cubuk Ucu
Fig. 6

Cam optik cubugun temizliginde kesici ve sivri uglu aletler kullanmayiniz. Bu

islem parlak ytizeyini bozabilir ve 1sik transmisyonunu etkileyebilir. Cam

optik cubuk ucu zarar gorirse satin aldiginiz yere degisim icin génderiniz.

7. Garanti

NSK firmasi basligin kétii performans, kot iscilik ve hatali parcalara karsi garanti
verir. NSK problemin kaynak noktasini tespit amacl analiz ve inceleme hakkina
sahiptir. Baslik, amaclar harici veya dogru kullanmama sonucu olabilecek
problemlerde garanti disi kalir. Bu uriin Gretimden kalktig1 tarihten itibaren 7 yil

boyunca yedek pargasi mevcut olacaktir.
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