TR) CERAVEST’

CERAVEST, hizli veya asamali isitma proseddrleri ile tim kuron ve képri islerinde kullanilan dis alagimlari
icin karbon icermeyen fosfat bagl hassas bir dokiim revatmanidir.

FiZIKSEL VERILER (% 100 sivi konsantrasyonu)

Karigim orani (toz / sivi) : 100g /24ml

Akis :13cm

isleme siiresi (22-24°C) :5—7dak

Sertlesme siresi (22-24°C) :9—-12 dak

Toplam genisleme (dogrusal) :3.00%

Basing dayanimi : 4Mpa

Halka Ebadi Toz Sivi / Distile Su

x1 1x75g 18 ml
x3 1x150g 36 ml
X6 2 x 150g 72 ml
x9 3x150g 108 ml

GENISLEME

Ceravest tozu, Ceravest karistirma sivisi ile karistirilir. Bu sivi damitilmis su ile seyreltildiginde, Ceravest'in
genlesmesi kontrol edilebilir, boylece kullanilan belirli dokiim alagiminin biziilmesi igin telafi imkani olur.
Karistirma sivisinin konsantrasyonu ne kadar yiiksekse, revatman bilesiginin toplam genlesmesi o kadar
buytk olur.

Alasim Tipi Sivi/Su Halka Ebati
orani Sivi/Su Hacmi (ml)
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ve kursun
bazl dokiin|
alasimlan
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CoCr
DEPOLAMA

Tozu ve siviyi normal oda sicakliginda (23 ° C) saklayin. Sivi 5 ° C veya altindaki sicakliklara maruz kalirsa,
sivi donar ve daha sonra kullanilamaz.

PAKETLER
Ceravest - toz 6 kg (40 x 150 g), sivi 1000 ml sise

KULLANIM TALIMATLARI

HAZIRLAMA - Islatma maddelerine gerek yoktur, ancak kullaniliyorsa, yatirim yapmadan 6nce mumun
tamamen kuru oldugundan emin olun.

Metal halka yontemi: Nemli bir dékiim astari kullanin.

KARISTIRMA - Toz ve siviyi bir spatula kullanarak elle iyice karistirin. Vakum altinda 60 saniye karistirin.

UYGULAMA - Karistirmaya basladiktan sonraki 6 dakika iginde (23 ° C'de) uygulama yapin. Dusuk titresim
altinda uygulama yapin. Halka doldugunda titresimi durdurun ve ayarlanana kadar revetmana dokunmayin.
Karistirma baslangicindan itibaren 20 dakika kurumaya birakin. Revetman halkasinin Gst yiizeyini keskin

bir bigakla kaziyin.

Halkasiz yéntem: ilk ayarlamadan sonra (23 ° C'de 15 dakika), plastigi cikarin ve tamamen sertlesmesini
bekleyin.

ISITMA PROSEDURLERI

Son sicaklikta 6nceden isitilmig firinda hizli isitma yontemi:

x1 ila x6 boyutlarindaki kaliplar (metal bir kalip halkali) hizla isitilabilir.

Kullanilacak alagimin turiine gore firiniisitin:

Altin alagimlari igin...... ...700-750°C

Seramik alagimlariigin .. .....800—-850°C

Degerli olmayan alagimlar igin ..........cccceveenneeee. 900° C

20 dakikalik ayarlamadan sonra revetmani dogrudan son sicakliktaki firina yerlestirin.

600 ° C'de 6nceden isitilmis firinda 1sitma yontemi:

Halkasiz kaliplarin karishrmadan sadece 20 dakika sonra 600 ° C'de 6nceden isitilmis bir firina
yerlestirilmesini tavsiye ettik. Bundan sonra, dogrudan son sicakliga (700 ° C - 900 ° C) isitin.
Son sicaklikta tutun: x 1... 40 dk x 3... 50 dk x 6... 60 dk x 9... 90 dk

Isitma Orani x1 | x3 I X6 I x9
250°C'e kadar o

Ortam Sicakligi 5°C/dak

250°C'de bekleme siiresi 30* | 40* I 50* I 60*

250°Cile 570°C 7°C/dak

570°C'de bekleme siiresi 20* | 30* l 40* l 50*
570°C’ denv 9°C/dak
son sicakliga
*mins
Son sicaklikta bekletme stresi 30* | 40* | 50* | 60*

DOKUM - Her zamanki gibi dokiim: santrifijlii, vakumlu basingh dékiim, vb. Halkayi yanma firinindan
¢ikardiktan sonra mimkiin olan en kisa stirede dokin. Alasim Greticisinin isleme talimatlarina gore dokiin.
SOGUTMA - Halkayi bas asagi yerlestirin. oda sicakligina sogumaya birakin.
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